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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 
1.1. Область применения программы производственной практики  

Программа производственной практики является составной частью 

профессионального модуля «Разработка технологических процессов и управляющих 

программ для изготовления деталей в металлообрабатывающих и аддитивных 

производствах, в том числе автоматизированных», обеспечивающей реализацию ФГОС 

СПО. 

Производственная практика является частью учебного процесса и  направлена на 

формирование у студентов общих и профессиональных компетенций:  

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным системам 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач  профессиональной деятельности 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом социального и культурного контекста 

ОК 6 Проявлять гражданско - патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранных языках 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере 

ПК 1.1 Планировать процесс выполнения своей работы на основе задания технолога 

цеха или участка в соответствии с производственными задачами по изготовлению деталей 
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ПК 1.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения работы по изготовлению деталей 

ПК 1.3 Разрабатывать технологическую документацию по обработке заготовок на 

основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 1.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров механической обработки и 

аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно 

нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 1.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов 

режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования 

ПК 1.6 Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для 

изготовления деталей на механических участках 

ПК 1.7 Осуществлять разработку и применение управляющих программ для 

металлорежущего или аддитивного оборудования 

ПК 1.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на 

металлорежущем оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании в целях 

реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках 

машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической 

документацией 

ПК 1.9 Организовывать эксплуатацию технологических приспособлений в 

соответствии с задачами и условиями технологического процесса механической обработки 

заготовок и\или аддитивного производства сообразно с требованиями технологической 

документации и реальными условиями технологического процесса 

ПК 1.10 Разрабатывать планировки участков механических цехов машиностроительных 

производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам освоения 

практики, формы отчетности 

Практика имеет целью комплексное освоение студентами вида профессиональной 

деятельности Разработка технологических процессов и управляющих программ для 

изготовления деталей в металлообрабатывающих и аддитивных производствах, в том числе 
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автоматизированных по специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего  

производства, а также приобретение необходимых умений и опыта практической работы 

студентами. 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся при прохождении 

производственной практики должен: 

иметь практический опыт: 

-  применении конструкторской документации для проектирования технологических 

процессов изготовления деталей; 

- разработке технических заданий на проектировании специальных технологических 

приспособлений; 

- составлении технологических маршрутов изготовления деталей и  проектировании 

технологических операций; 

- применении шаблонов типовых элементов изготовляемых деталей для станков с 

числовым программным управлением; 

- использовании автоматизированного рабочего места для планирования работ по 

реализации производственного задания; 

- выборе методов получения заготовок и схем их базирования; 

- использовании базы программ для металлорежущего оборудования с числовым 

программным управлением. 

уметь: 

-  обеспечивать безопасность при проведении работ на технологическом оборудовании 

участков механической обработки и аддитивного изготовления; 

- читать и понимать чертежи, и технологическую документацию; 

- определять необходимую для выполнения работы информацию, ее состав в 

соответствии с принятым процессом выполнения работ по изготовлению деталей; 

- определять тип производства; 

- разрабатывать планировки участков механических цехов машиностроительных 

производств; 

- использовать пакеты прикладных программ (CAD/САМ системы) для планирования 

работ по реализации производственного задания на участке; 

- проводить технологический контроль 

- конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению 

технологичности деталей; 

- оформлять технологическую документацию; 
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- составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем и аддитивном оборудовании, в том числе с использованием 

системы автоматизированного проектирования; 

- использовать пакеты прикладных программ (CAD/САМ системы) для разработки 

конструкторской документации и проектирования технологических процессов 

механической обработки и аддитивного изготовления деталей. 

По окончании практики студент сдаѐт отчет и аттестационный лист в соответствии с 

содержанием тематического плана практики и по форме, установленной ФГАОУ ВО БФУ 

им. И. Канта. 

Промежуточная аттестация проводится в форме «зачѐта». 

1.3. Место и время проведения производственной практики  

Производственная практика проводится, в соответствии с утвержденным учебным 

планом в рамках модуля  01 «Разработка технологических процессов и управляющих 

программ для изготовления деталей в металлообрабатывающих и аддитивных 

производствах, в том числе автоматизированных». 

Сроки и продолжительность проведения производственной практики определяются 

рабочими учебными планами и графиком учебного процесса. 

Количество часов на освоение рабочей программы практики –    216 часов.  

Производственная практика необходима для завершения освоения вида 

профессиональной деятельности  Разработка технологических процессов и управляющих 

программ для изготовления деталей в металлообрабатывающих и аддитивных 

производствах, в том числе автоматизированных. 

Производственная практика по профилю специальности проводится на 

производственных базах ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта. 

Обучающиеся проходят производственную практику в соответствии с графиком 

прохождения практики.  

Продолжительность рабочего дня обучающихся при прохождении производственной 

практики – 6 часов и не более 36 академических часов в неделю. 

 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы производственной практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности Разработка технологических 

процессов и управляющих программ для изготовления деталей в металлообрабатывающих и 

аддитивных производствах, в том числе автоматизированных, в том числе 

профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 
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Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Планировать процесс выполнения своей работы на основе задания технолога цеха или 

участка в соответствии с производственными задачами по изготовлению деталей 

ПК 1.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных 

технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым 

процессом выполнения работы по изготовлению деталей 

ПК 1.3 Разрабатывать технологическую документацию по обработке заготовок на основе 

конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования 

ПК 1.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров механической обработки и аддитивного 

производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно 

нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 1.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов режущей 

части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в соответствии с 

выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования 

ПК 1.6 Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для изготовления 

деталей на механических участках 

ПК 1.7 Осуществлять разработку и применение управляющих программ для металлорежущего 

или аддитивного оборудования 

ПК 1.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на 

металлорежущем оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании в целях 

реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках 

машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической 

документацией 

ПК 1.9 Организовывать эксплуатацию технологических приспособлений в соответствии с 

задачами и условиями технологического процесса механической обработки заготовок 

и\или аддитивного производства сообразно с требованиями технологической 

документации и реальными условиями технологического процесса 

ПК 1.10 Разрабатывать планировки участков механических цехов машиностроительных 

производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие 

ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 09 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

№ 

п/п 

Разделы (этапы) 

производственной 

практики 

Кол- во 

часов 
Виды производственных работ 

1.  Организация безопасного 

выполнения работ 

18 Знакомство  с предприятием, ее производственной 

базой. 

Изучение мероприятий по безопасному выполнению 

работ. 

Инструктаж на рабочем месте по охране труда и 

пожарной  безопасности 

2.  Разработка 

технологического 

процесса изготовления 

изделия и оформление 

технологических 

маршрутных карт 

изготовления деталей на 

металлообрабатывающем 

оборудовании. 

144 Изучение рабочих заданий в соответствии с 

требованиями технологической документации.  

Анализ соблюдения в чертежах установленных 

технологических норм и требований к детали, исходя 

из ее служебного назначения и обеспечивающих 

рациональные способы изготовления деталей.  

Использование конструкторской документации  для 

проектирования технологических 

процессов изготовления деталей. 

Проведение технологического контроля 

конструкторской документации с выработкой 

рекомендаций по повышению технологичности 

детали, при необходимости внесение изменений в 

конструкцию детали, узла. 

Отработки разрабатываемых конструкций на 

технологичность. 

Выбор предпочтительного технологического 

решения из возможных в принятом технологическом 

процессе по изготовлению детали. 

Изучение видов и способов получения заготовок на 

предприятии. 

Разработка схем базирования заготовок. 

Осуществление контроля соответствия 

разрабатываемых конструкций техническим 

заданиям, стандартам, нормам охраны труда, 

требованиям наиболее экономичной технологии 

производства. 

Составление технологических маршрутов 

изготовления деталей и проектирования 

технологических операций. 

Проектирование технологических операций; выбор 

технологических операций и переходов обработки. 

Выбор способов обработки поверхностей и 

назначение технологические базы. 

Выполнение расчѐтов с помощью систем 

автоматизированного проектирования. 

Настройка технологической последовательности 

обработки и режимов резания обработки деталей с 

учетом соблюдения и контроля размеров деталей. 

Подбор режущего и измерительного инструментов и 

приспособлений по технологической карте. 

Проведение количественной оценки по абсолютным 

и относительным показателям (масса детали и 

заготовки, коэффициент использования материала 

КИМ, точность обработки, шероховатость, 

трудоемкость, технологическая себестоимость). 
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Определение типа производства. 

Эксплуатация технологических приспособлений и 

оснастки соответственно требованиям 

технологического процесса и условиям 

технологического процесса. 

Изучение типовых ТП обработки деталей данного 

класса. 

Разработка технических заданий на проектирование 

специальных технологических приспособлений. 

Разработка планов участков механических цехов 

Оформление документации техпроцесса. 

3.  Разработка управляющих 

программ на станках с 

ЧПУ с применением 

CAD/CAM систем. 

36 Разработка и внедрения управляющих программ для 

обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем или аддитивном 

оборудовании. 

Применение шаблонов типовых элементов 

изготовляемых деталей для станков с числовым 

программным управлением. 

Использование автоматизированного рабочего места 

технолога-программиста для разработки и внедрения 

управляющих программ к станкам с ЧПУ. 

Использование базы программ для металлорежущего 

оборудования с числовым программным 

управлением. 

4.  Ознакомление с 

автоматизированным 

рабочим местом 

оператора и реализация 

управляющей 

программы на станке с 

ЧПУ. 

18 Использование базы программ для металлорежущего 

оборудования с числовым программным 

управлением 

Изменение параметров стойки ЧПУ станка. 

+ ИТОГО 216  

 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

4.1.  Требования к условиям проведения производственной практики. 

Реализация программы предполагает проведение производственной практики на 

предприятиях/организациях на основе прямых договоров, заключаемых между 

образовательным учреждением и каждым предприятием/организацией, куда направляются 

обучающиеся. 

В период прохождения производственной практики  на обучающихся 

распространяются требования охраны труда и правила внутреннего распорядка, 

действующие в данном учреждении, а также трудовое законодательство в части 

государственного социального страхования.  

Руководство производственной практикой осуществляется руководителями от 

ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта и от предприятия/организации. 

Для руководства производственной практикой  на учебную группу обучающихся 

приказом по ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта назначается  руководитель производственной 

практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта. 



10 

 

Обязанности руководителя практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта: 

-   разработать тематику индивидуальных заданий для студентов; 

-    проводить индивидуальные или групповые консультации в ходе практики; 

 участвовать в проведении собраний с обучающимися по вопросам организации 

производственной практики; 

 ознакомить обучающихся с программой практики; 

 ознакомить руководителя производственной практики от  предприятия/организации с целями 

и задачами практики, содержанием  рабочей программы, а также с их обязанностями по 

руководству практикой; 

 составлять совместно с  руководителем практики от предприятия/организации (до начала 

практики) графики работы и перемещения обучающихся  по отдельным функциональным 

подразделениям предприятия/организации в соответствии программой практики; 

 оказывать методическую помощь руководителям практики от предприятия/организации в 

организации и проведении практики; 

 совместно с руководителем практики от  предприятия/организации организовывать 

проведение инструктажа по технике безопасности для обучающихся; 

 сопровождать обучающихся  при распределении на рабочие места и осуществлять контроль 

за соблюдением условий для выполнения обучающимися программы практики, графика 

работы;  

 регулярно следить за дисциплиной, формой одежды и выполнением правил внутреннего 

распорядка обучающимися; 

 регулярно контролировать ведение обучающимися дневников производственной практики; 

 оказывать практическую помощь обучающимся при отработке профессиональных навыков и 

умений; 

 контролировать уровень освоения обучающимися наиболее сложных манипуляций и 

методик, совместно с руководителем практики от предприятия/организации; 

 совместно с руководителями практики от предприятия/организации составлять и утверждать 

характеристики на каждого студента по завершении практики;  

 участвовать совместно с руководителем практики от  предприятия/организации в проведении 

аттестации обучающихся по итогам практики;  

 вести журнал  руководителя производственной практики;  

 регулярно информировать заведующего отделением о ходе практики. 

 

 Обязанности   руководителя производственной практики от 

предприятия/организации: 
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 создавать условия для прохождения производственной практики обучающимися 

согласно требованиям «рабочей» программы производственной практики; 

 совместно с  руководителем практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта составлять (до 

начала практики) графики перемещения обучающихся по отдельным функциональным 

подразделениям предприятия/организации  в соответствии с программой практики; 

 распределять прибывших на практику обучающихся по рабочим местам; 

 ознакомить обучающихся  с задачами, структурой, функциями и правилами внутреннего 

распорядка предприятия/организации, в котором проводится практика; 

 организовывать проведение инструктажа обучающихся по технике безопасности; 

 осуществлять контроль за выполнением обучающимися правил внутреннего распорядка 

и соблюдением ими трудовой дисциплины и техники безопасности; 

 контролировать уровень освоения обучающимися наиболее сложных манипуляций и 

методик, совместно с руководителем практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта; 

 участвовать в ходе проведения аттестации обучающихся после прохождения 

производственной практики; 

 контролировать выполнение графика работы обучающихся и обеспечивать занятость 

обучающихся  в течение рабочего дня; 

 ежедневно проверять дневники производственной практики обучающихся и оказывать 

им помощь в составлении отчетов по практике; 

 ежедневно оценивать работу обучающихся; 

 совместно с  руководителем производственной практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. 

Канта составлять итоговые характеристики о работе каждого студента на 

производственной практике. 

 

4.2. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Руководство производственной практикой осуществляют преподаватели, а также 

работники предприятий/организаций, закрепленные за обучающимися. 

Преподаватели должны иметь высшее образование по профилю специальности, 

проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

 

4.3. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники:  

1. Балла, О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ. Оборудование. Оснастка. 

Технология : учебное пособие / О. М. Балла. — 4-е изд., стер. — Санкт-Петербург : 
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Лань, 2019. — 368 с. — ISBN 978-5-8114-4640-7. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/123474 (дата 

обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

2. Должиков, В. П. Разработка технологических процессов механообработки в 

мелкосерийном производстве : учебное пособие / В. П. Должиков. — 3-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 328 с. — ISBN 978-5-8114-4385-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/119289 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

3. Звонцов, И. Ф. Разработка технологических процессов изготовления деталей общего и 

специального машиностроения : учебное пособие / И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. 

Серебреницкий. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 696 с. — ISBN 

978-5-8114-4520-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/121985 (дата обращения: 15.02.2021). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

4. Звонцов, И. Ф. Разработка управляющих программ для оборудования с ЧПУ : учебное 

пособие / И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. Серебреницкий. — 2-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2018. — 588 с. — ISBN 978-5-8114-2123-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/107059 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

5. Зубарев, Ю. М. Методы получения заготовок в машиностроении : учебное пособие 

для спо / Ю. М. Зубарев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 256 с. 

— ISBN 978-5-8114-7252-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156922 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

6. Зубарев, Ю. М. Специальные методы обработки заготовок в машиностроении : 

учебное пособие для спо / Ю. М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 400 с. 

— ISBN 978-5-8114-6549-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148494 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

7. Зубарев, Ю. М. Технологическое обеспечение надежности эксплуатации машин : 

учебное пособие для спо / Ю. М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 320 с. 

— ISBN 978-5-8114-6597-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148952 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 
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8. Зубарев, Ю. М. Технология автоматизированного машиностроения. Проектирование и 

разработка технологических процессов : учебное пособие для вузов / Ю. М. Зубарев, 

А. В. Приемышев, В. Г. Юрьев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

312 с. — ISBN 978-5-8114-7211-6. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156390 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

9. Зубарев, Ю. М. Технология автоматизированного машиностроения. Проектирование и 

разработка технологических процессов : учебное пособие для вузов / Ю. М. Зубарев, 

А. В. Приемышев, В. Г. Юрьев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

312 с. — ISBN 978-5-8114-7211-6. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156390 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

10. Копылов, Ю. Р. Технология машиностроения : учебное пособие для спо / Ю. Р. 

Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 978-5-8114-6703-7. — 

Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/151683 (дата обращения: 02.12.2020). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

11. Кулик, В. И. Автоматизированные системы технологической подготовки 

производства в машиностроении : учебное пособие / В. И. Кулик, А. С. Нилов. — 

Санкт-Петербург : БГТУ "Военмех" им. Д.Ф. Устинова, 2018. — 98 с. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/122069 (дата обращения: 02.12.2020). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

12. Носов, В. В. Диагностика машин и оборудования : учебное пособие для вузов / В. В. 

Носов. — 5-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 376 с. — ISBN 978-5-

8114-6794-5. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/152451 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 

13. Романов, П. С. Автоматизация производственных процессов в машиностроении. 

Исследование автоматизированных производственных систем. Лабораторный 

практикум : учебное пособие / П. С. Романов, И. П. Романова ; под общей редакцией 

П. С. Романова. — 2-е изд., испр. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 192 с. — ISBN 

978-5-8114-3607-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/119619 (дата обращения: 15.02.2021). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 
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14. Романов, П. С. Автоматизация производственных процессов в машиностроении. 

Проектирование гибкой производственной системы. Лабораторный практикум : 

учебное пособие / П. С. Романов, И. П. Романова ; под общей редакцией П. С. 

Романова. — 2-е изд., испр. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 156 с. — ISBN 978-5-

8114-3604-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/119620 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 

15. Самойлова, Л. Н. Технологические процессы в машиностроении. Лабораторный 

практикум : учебное пособие для спо / Л. Н. Самойлова, Г. Ю. Юрьева, А. В. Гирн. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/149347 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

16. Смирнов, Ю. А. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 

автоматизации. Основы метрологии и автоматизации / Ю. А. Смирнов. — Санкт-

Петербург : Лань, 2020. — 240 с. — ISBN 978-5-8114-3934-8. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148179 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

17. Трофимов, А. В. Компьютерные технологии в машиностроении. Аддитивные 

технологии : учебное пособие / А. В. Трофимов. — Санкт-Петербург : СПбГЛТУ, 

2019. — 72 с. — ISBN 978-5-9239-1114-5. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/120060 (дата 

обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

 

5.  КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

ПРАКТИКИ 

Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется 

преподавателем-руководителем практики в процессе приѐма отчетов, а также сдачи 

обучающимися зачета. 

 

Результаты обучения (приобретение 

практического опыта, освоенные умения, 

усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

Приобретённый практический опыт: 

применении конструкторской документации для 

проектирования технологических процессов 

изготовления деталей; 

разработке технических заданий на 

Формы контроля обучения: 

практические задания   

Формы оценки  
традиционная система отметок в баллах за 

каждую выполненную работу, на основе которых 
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проектировании специальных технологических 

приспособлений; 

составлении технологических маршрутов 

изготовления деталей и  проектировании 

технологических операций; 

применении шаблонов типовых элементов 

изготовляемых деталей для станков с числовым 

программным управлением; 

использовании автоматизированного рабочего 

места для планирования работ по реализации 

производственного задания; 

выборе методов получения заготовок и схем их 

базирования; 

использовании базы программ для 

металлорежущего оборудования с числовым 

программным управлением 

Освоенные умения: 

обеспечивать безопасность при проведении работ 

на технологическом оборудовании участков 

механической обработки и аддитивного 

изготовления; 

читать и понимать чертежи, и технологическую 

документацию; 

определять необходимую для выполнения работы 

информацию, ее состав в соответствии с 

принятым процессом выполнения работ по 

изготовлению деталей; 

определять тип производства; 

разрабатывать планировки участков 

механических цехов машиностроительных 

производств; 

использовать пакеты прикладных программ 

(CAD/САМ системы) для планирования работ по 

реализации производственного задания на 

участке; 

проводить технологический контроль 

конструкторской документации с выработкой 

рекомендаций по повышению технологичности 

деталей; 

оформлять технологическую документацию; 

составлять управляющие программы для 

обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем и аддитивном 

оборудовании, в том числе с использованием 

системы автоматизированного проектирования; 

использовать пакеты прикладных программ 

(CAD/САМ системы) для разработки 

конструкторской документации и 

проектирования технологических процессов 

механической обработки и аддитивного 

изготовления деталей. 

выставляется итоговая отметка Методы 

контроля 

делать осознанный выбор способов действий из 

ранее известных  

Методы оценки 

мониторинг роста творческой самостоятельности 

и навыков получения нового знания каждым 

обучающимся  

 

Код и наименование 

профессиональных компетенций 

 Критерии оценки Методы оценки 

ПК 1.1 Планировать процесс 

выполнения своей работы на основе 

задания технолога цеха или участка 

в соответствии с 

Определение этапов выполнения 

работы на основании выданного 

задания.  

Постановка технологических задач, 

Оценка 

- результатов 

выполнения 

практических работ 
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производственными задачами по 

изготовлению деталей 

необходимых для осуществления 

производственного процесса 

изготовления деталей.  

во время 

производственной 

практики 

 ПК 1.2 Осуществлять сбор, 

систематизацию и анализ 

информации для выбора 

оптимальных технологических 

решений, в том числе 

альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения 

работы по изготовлению деталей 

Проведение поиска, систематизации и 

анализа информации для выполнения 

профессиональной деятельности.  

Выбор технологическое решение на 

основе проанализированной 

информации. 

ПК 1.3 Разрабатывать 

технологическую документацию по 

обработке заготовок на основе 

конструкторской документации в 

рамках своей компетенции в 

соответствии с нормативными 

требованиями, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования 

Разработка технологической 

документации: маршрутных и 

операционных карт изготовления 

деталей.  

Использование системы 

автоматизированного проектирования 

при разработке технологических 

документов. 

Использование конструкторской 

документации и нормативных 

требований в рамках своей 

профессиональной деятельности при 

разработке технологической 

документации.  

ПК 1.4 Осуществлять выполнение 

расчетов параметров механической 

обработки и аддитивного 

производства в соответствии с 

принятым технологическим 

процессом согласно нормативным 

требованиям, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования 

Расчет параметров резания при  

механической обработке: 

протягивании, резьбонарезании, 

зубооработке, точении, сверлении, 

фрезеровании и шлифовании.  

Расчѐт параметров работы аддитивного 

оборудования. 

Использование системы 

автоматизированного проектирования 

для выполнения расчѐтов 

механической обработки.  

ПК 1.5 Осуществлять подбор 

конструктивного исполнения 

инструмента, материалов режущей 

части инструмента, 

технологических приспособлений и 

оборудования в соответствии с 

выбранным технологическим 

решением, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования 

Подбор инструментов, 

технологических приспособлений, 

оборудования, материала режущей 

части для реализации 

технологического процесса. 

Использование  системы 

автоматизированного проектирования 

для подбора инструмента, 

технологических приспособлений и 

оборудования.  

ПК 1.6 Оформлять маршрутные и 

операционные технологические 

карты для изготовления деталей на 

механических участках 

Оформление маршрутных, 

операционных и маршрутно-

операционных технологических карт 

по изготовления деталей. 

Использование системы 

автоматизированного проектирования 

для оформления технологических карт 

по обработке заготовок.   

ПК 1.7 Осуществлять разработку и 

применение управляющих 

программ для металлорежущего 

Разработка управляющих программы 

для металлорежущих станков при 

изготовлении деталей. 
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или аддитивного оборудования Разработка управляющих программ для 

аддитивного оборудования. 

Использование управляющих 

программ на станках для обработки 

заготовок.  

Использование  CAD/CAM системы в 

разработке управляющих программ.  

ПК 1.8 Осуществлять реализацию 

управляющих программ для 

обработки заготовок на 

металлорежущем оборудовании или 

изготовления на аддитивном 

оборудовании в целях реализации 

принятой технологии изготовления 

деталей на механических участках 

машиностроительных производств 

в соответствии с разработанной 

технологической документацией 

Применение управляющих программ 

на металлообрабатывающих станках с 

программным управлением.  

Применение управляющих программ 

для аддитивного оборудования.  

Применение технологической 

документации для реализации 

управляющих программ.  

 

ПК 1.9 Организовывать 

эксплуатацию технологических 

приспособлений в соответствии с 

задачами и условиями 

технологического процесса 

механической обработки заготовок 

и\или аддитивного производства 

сообразно с требованиями 

технологической документации и 

реальными условиями 

технологического процесса 

Применение технологических 

приспособлений на основании 

технологической документации для 

реализации технологического 

процесса.  

Применение требования 

технологической документации к 

ведению технологического процесса по 

изготовлению деталей. 

ПК 1.10 Разрабатывать планировки 

участков механических цехов 

машиностроительных производств 

в соответствии с 

производственными задачами, в том 

числе с использованием систем 

автоматизированного 

проектирования 

Составление планировки механических 

цехов по изготовлению деталей.  

 Использование системы 

автоматизированного проектирования 

для разработки планировок 

машиностроительного цеха по 

обработке заготовок.  

 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели результатов 

подготовки Формы и методы контроля  

ОК 1. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности, 

применительно к 

различным контекстам. 

Выбор и применение методов и 

способов решения профессиональных 

задач в профессиональной области; 

Оценка эффективности и качества 

выполнения 

Экспертная оценка по 

результатам наблюдения за 

деятельностью студента в 

процессе освоения ПМ, в т.ч. 

при выполнении работ по 

производственной практике 

ОК 2. Осуществлять поиск, 

анализ и интерпретацию 

информации, необходимой 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Оперативность поиска и 

использования информации, 

необходимой для качественного 

выполнения профессиональных задач. 

Широта использования различных 

источников информации, включая 

электронные. 

 ОК 3. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие 

Демонстрация интереса к будущей 

профессии: 

– творческая реализация полученных 

профессиональных умений на 
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практике; 

ОК 4. Работать в 

коллективе и команде, 

эффективно 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами 

Взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности. 

Соблюдение норм профессиональной 

этики при работе в команде. 

Построение профессионального 

общения с учетом социально-

профессионального статуса, ситуации 

общения, особенностей группы и 

индивидуальных особенностей 

участников коммуникации; 

ОК 5. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотность устной и письменной 

речи, ясность формулирования и 

изложения мыслей. 

Проявление толерантности в рабочем 

коллективе. 

ОК 6. Проявлять 

гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

общечеловеческих 

ценностей 

Динамика достижений студента в 

учебной деятельности. 

ОК 7. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Соблюдение  нормы экологической 

безопасности. Достоверность оценки 

чрезвычайной ситуации, 

правильность  и 

аргументированность. 

ОК 8. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания не-

обходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Динамика достижений студента в 

учебной деятельности. 

ОК 9. Использовать 

информационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Оперативность и результативность 

использования общего и 

специализированного программного 

обеспечения при решении 

профессиональных задач. 

ОК 10. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранных языках 

Использование в профессиональной 

деятельности необходимой 

технической документации, в том 

числе на иностранных языках. 

ОК 11. Использовать 

знания по финансовой 

грамотности, планировать 

Использование законодательных и 

нормативно-правовых актов при 

планировании профессиональной 
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предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере 

деятельности  
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы производственной практики  

Программа производственной практики является составной частью 

профессионального модуля «Разработка технологических процессов для сборки узлов и 

изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном», 

обеспечивающей реализацию ФГОС СПО. 

Производственная практика является частью учебного процесса и  направлена на 

формирование у студентов общих и профессиональных компетенций:  

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным системам 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач  профессиональной деятельности 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом социального и культурного контекста 

ОК 6 Проявлять гражданско - патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранных языках 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере 

ПК 2.1 Планировать процесс выполнения своей работы в соответствии с 

производственными задачами по сборке узлов или изделий 

ПК 2.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения работы по изготовлению деталей 
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ПК 2.3 Разрабатывать технологическую документацию по сборке узлов или изделий на 

основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 2.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или 

изделий соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным 

требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного  проектирования 

ПК 2.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.6 Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для сборки 

узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.7 Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного 

сборочного оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или 

изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для автоматизированной 

сборки узлов или изделий на автоматизированном сборочном оборудовании в целях 

реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках 

машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической 

документацией 

ПК 2.9 Организовывать эксплуатацию технологических сборочных приспособлений в 

соответствии с задачами и условиями технологического процесса сборки узлов или изделий 

сообразно с требованиями технологической документации и реальными условиями 

технологического процесса 

ПК 2.10 Разрабатывать планировки участков сборочных цехов машиностроительных 

производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам освоения 

практики, формы отчетности 

Практика имеет целью комплексное освоение студентами вида профессиональной 

деятельности Разработка технологических процессов для сборки узлов и изделий в 

механосборочном производстве, в том числе автоматизированном по специальности 15.02.15 
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Технология металлообрабатывающего  производства, а также приобретение необходимых 

умений и опыта практической работы студентами. 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся при прохождении 

производственной практики должен: 

иметь практический опыт: 

-  выборе способов базирования соединяемых деталей; 

- разработке технических заданий на проектирование специальных технологических 

приспособлений; 

- составлении технологических маршрутов сборки узлов и изделий и проектирование 

сборочных технологических операций; 

- использовании шаблонов типовых схем сборки изделий; 

- использовании автоматизированного рабочего места технолога-программиста для 

разработки и внедрении управляющих программ к сборочному автоматизированному 

оборудованию и промышленным роботам; 

- оформлении маршрутных и операционных технологических карт для сборки узлов или 

изделий на сборочных участках машиностроительных производств; 

- выборе технологических маршрутов для соединений из базы разработанных ранее; 

- подборе конструктивного исполнения сборочного инструмента, материалов, 

исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением; 

- организации эксплуатации технологических сборочных приспособлений в 

соответствии с задачами и условиями технологического процесса. 

уметь: 

-  обеспечивать безопасность при проведении работ на технологическом оборудовании 

механосборочных участков; 

- проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой 

рекомендаций по повышению технологичности деталей; 

- обеспечивать безопасность при проведении работ на технологическом оборудовании 

участков механосборочных цехов; 

- оформлять технологическую документацию; 

- составлять управляющие программы для сборки узлов и изделий в механосборочном 

производстве; 

- использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской

 документации и проектирования технологических процессов механосборочного 

производства; 
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- применять сборочный инструмент, материалы в соответствии с технологическим 

решением; 

- рассчитывать параметры процесса сборки узлов или изделии; 

- выбирать способы базирования соединяемых деталей; 

- разрабатывать управляющие программы для автоматизированного сборочного 

оборудования; 

- оформлять маршрутные и операционные технологические карты для сборки узлов или 

изделий на сборочных участках производств; 

- оптимизировать рабочие места с учетом требований по эргономике, безопасности 

труда и санитарно-гигиенических норм для отрасли; 

- осуществлять компоновку участка  согласно технологическому процессу. 

По окончании практики студент сдаѐт отчет и аттестационный лист в соответствии с 

содержанием тематического плана практики и по форме, установленной ФГАОУ ВО БФУ 

им. И. Канта. 

Промежуточная аттестация проводится в форме «зачѐта». 

1.3. Место и время проведения производственной практики  

Производственная практика проводится, в соответствии с утвержденным учебным 

планом в рамках модуля  02 «Разработка технологических процессов для сборки узлов и 

изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном». 

Сроки и продолжительность проведения производственной практики определяются 

рабочими учебными планами и графиком учебного процесса. 

Количество часов на освоение рабочей программы практики –    144 часа.  

Производственная практика необходима для завершения освоения вида 

профессиональной деятельности  Разработка технологических процессов для сборки узлов и 

изделий в механосборочном производстве, в том числе автоматизированном. 

Производственная практика по профилю специальности проводится на 

производственных базах ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта. 

Обучающиеся проходят производственную практику в соответствии с графиком 

прохождения практики.  

Продолжительность рабочего дня обучающихся при прохождении производственной 

практики – 6 часов и не более 36 академических часов в неделю. 

 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы производственной практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности Разработка технологических 

процессов для сборки узлов и изделий в механосборочном производстве, в том числе 
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автоматизированном, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 2.1 Планировать процесс выполнения своей работы в соответствии с производственными 

задачами по сборке узлов или изделий 

ПК 2.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных 

технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым 

процессом выполнения работы по изготовлению деталей 

ПК 2.3 Разрабатывать технологическую документацию по сборке узлов или изделий на основе 

конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования 

ПК 2.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или изделий 

соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным 

требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного  

проектирования 

ПК 2.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, материалов 

исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.6 Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для сборки узлов или 

изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.7 Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного сборочного 

оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на 

сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для автоматизированной сборки 

узлов или изделий на автоматизированном сборочном оборудовании в целях реализации 

принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках 

машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической 

документацией 

ПК 2.9 Организовывать эксплуатацию технологических сборочных приспособлений в 

соответствии с задачами и условиями технологического процесса сборки узлов или 

изделий сообразно с требованиями технологической документации и реальными 

условиями технологического процесса 

ПК 2.10 Разрабатывать планировки участков сборочных цехов машиностроительных производств 

в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие 

ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 09 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 



26 

 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере 

 

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

№ 

п/п 

Разделы (этапы) 

производственной 

практики 

Кол- во 

часов 
Виды производственных работ 

1.  Организация 

безопасного 

выполнения работ 

18 Знакомство  с предприятием, ее производственной 

базой. 

Изучение мероприятий по безопасному выполнению 

работ. 

Инструктаж на рабочем месте по охране труда и 

пожарной  безопасности 

2.  Разработка 

технологического 

процесса сборки узла 

или изделия 

машиностроительного 

цеха и оформление 

технологической 

документации сборки 

90 Изучение рабочих заданий в соответствии с 

требованиями технологической документации. 

Анализ соблюдения в чертежах установленных 

технологических норм и требований к узлу, исходя из 

его служебного назначения и обеспечивающих 

рациональные способы сборки.  

Использование конструкторской документации  для 

проектирования технологических процессов сборки. 

Проведение технологического контроля 

конструкторской документации с выработкой 

рекомендаций по повышению технологичности узлов, 

при необходимости внесение изменений в 

конструкцию узла. 

Отработки разрабатываемых конструкций на 

технологичность. 

Выбор предпочтительного технологического решения 

из возможных в принятом технологическом процессе 

по сборке изделия. 

Разработка схем базирования. 

Осуществление контроля соответствия конструкций 

техническим заданиям, стандартам, нормам охраны 

труда, требованиям наиболее экономичной технологии 

производства. 

Составление технологических маршрутов сборки 

деталей и проектирования технологических операций. 

Проектирование технологических операций. 

Выбор технологических операций и переходов 

обработки. 

Назначение технологические базы. 

Выполнение расчѐтов с помощью систем 

автоматизированного проектирования. 

Настройка технологической последовательности и 

режимов с учетом соблюдения и контроля размеров 

соединений. 

Подбор инструментов и приспособлений по 

технологической карте. 

Проведение количественной оценки по абсолютным и 

относительным показателям (масса детали и заготовки, 

коэффициент использования материала КИМ, точность 

шероховатость, трудоемкость, технологическая 

себестоимость). 

Определение типа производства. 
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Эксплуатация технологических приспособлений и 

оснастки соответственно требованиям 

технологического процесса и условиям 

технологического процесса 

Изучение типовых ТП сборки. 

Разработка технических заданий на проектирование 

специальных технологических приспособлений. 

Разработка планов участков механических цехов. 

Оформление документации техпроцесса. 

3.  Разработка 

управляющих 

программ  на 

сборочных станках с 

применением 

CAD/CAM систем для 

сборки изделий. 

18 Разработка и внедрение управляющих программ для 

обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем или аддитивном 

оборудовании. 

Применение шаблонов типовых элементов 

изготовляемых деталей для станков с числовым 

программным управлением. 

4.  Ознакомление с 

автоматизированным 

рабочим местом 

оператора сборочного 

станка и реализация 

управляющей 

программы по сборке 

узлов или изделий. 

18 Использование автоматизированного рабочего места 

технолога-программиста для разработки и внедрения 

управляющих программ к станкам с ЧПУ. 

Использование базы программ для металлорежущего 

оборудования с числовым программным управлением. 

Изменение параметров стойки ЧПУ станка. 

+ ИТОГО 144  

 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

4.1.  Требования к условиям проведения производственной практики. 

Реализация программы предполагает проведение производственной практики на 

предприятиях/организациях на основе прямых договоров, заключаемых между 

образовательным учреждением и каждым предприятием/организацией, куда направляются 

обучающиеся. 

В период прохождения производственной практики  на обучающихся 

распространяются требования охраны труда и правила внутреннего распорядка, 

действующие в данном учреждении, а также трудовое законодательство в части 

государственного социального страхования.  

Руководство производственной практикой осуществляется руководителями от 

ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта и от предприятия/организации. 

Для руководства производственной практикой  на учебную группу обучающихся 

приказом по ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта назначается  руководитель производственной 

практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта. 

Обязанности руководителя практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта: 

-   разработать тематику индивидуальных заданий для студентов; 

-    проводить индивидуальные или групповые консультации в ходе практики; 

 участвовать в проведении собраний с обучающимися по вопросам организации 

производственной практики; 
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 ознакомить обучающихся с программой практики; 

 ознакомить руководителя производственной практики от  предприятия/организации с целями 

и задачами практики, содержанием  рабочей программы, а также с их обязанностями по 

руководству практикой; 

 составлять совместно с  руководителем практики от предприятия/организации (до начала 

практики) графики работы и перемещения обучающихся  по отдельным функциональным 

подразделениям предприятия/организации в соответствии программой практики; 

 оказывать методическую помощь руководителям практики от предприятия/организации в 

организации и проведении практики; 

 совместно с руководителем практики от  предприятия/организации организовывать 

проведение инструктажа по технике безопасности для обучающихся; 

 сопровождать обучающихся  при распределении на рабочие места и осуществлять контроль 

за соблюдением условий для выполнения обучающимися программы практики, графика 

работы;  

 регулярно следить за дисциплиной, формой одежды и выполнением правил внутреннего 

распорядка обучающимися; 

 регулярно контролировать ведение обучающимися дневников производственной практики; 

 оказывать практическую помощь обучающимся при отработке профессиональных навыков и 

умений; 

 контролировать уровень освоения обучающимися наиболее сложных манипуляций и 

методик, совместно с руководителем практики от предприятия/организации; 

 совместно с руководителями практики от предприятия/организации составлять и утверждать 

характеристики на каждого студента по завершении практики;  

 участвовать совместно с руководителем практики от  предприятия/организации в проведении 

аттестации обучающихся по итогам практики;  

 вести журнал  руководителя производственной практики;  

 регулярно информировать заведующего отделением о ходе практики. 

 

 Обязанности   руководителя производственной практики от 

предприятия/организации: 

 создавать условия для прохождения производственной практики обучающимися 

согласно требованиям «рабочей» программы производственной практики; 

 совместно с  руководителем практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта составлять (до 

начала практики) графики перемещения обучающихся по отдельным функциональным 

подразделениям предприятия/организации  в соответствии с программой практики; 

 распределять прибывших на практику обучающихся по рабочим местам; 
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 ознакомить обучающихся  с задачами, структурой, функциями и правилами внутреннего 

распорядка предприятия/организации, в котором проводится практика; 

 организовывать проведение инструктажа обучающихся по технике безопасности; 

 осуществлять контроль за выполнением обучающимися правил внутреннего распорядка 

и соблюдением ими трудовой дисциплины и техники безопасности; 

 контролировать уровень освоения обучающимися наиболее сложных манипуляций и 

методик, совместно с руководителем практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта; 

 участвовать в ходе проведения аттестации обучающихся после прохождения 

производственной практики; 

 контролировать выполнение графика работы обучающихся и обеспечивать занятость 

обучающихся  в течение рабочего дня; 

 ежедневно проверять дневники производственной практики обучающихся и оказывать 

им помощь в составлении отчетов по практике; 

 ежедневно оценивать работу обучающихся; 

 совместно с  руководителем производственной практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. 

Канта составлять итоговые характеристики о работе каждого студента на 

производственной практике. 

 

4.2. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Руководство производственной практикой осуществляют преподаватели, а также 

работники предприятий/организаций, закрепленные за обучающимися. 

Преподаватели должны иметь высшее образование по профилю специальности, 

проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

 

4.3. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники:  

1. Балла, О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ. Оборудование. Оснастка. 

Технология : учебное пособие / О. М. Балла. — 4-е изд., стер. — Санкт-Петербург : 

Лань, 2019. — 368 с. — ISBN 978-5-8114-4640-7. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/123474 (дата 

обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

2. Должиков, В. П. Разработка технологических процессов механообработки в 

мелкосерийном производстве : учебное пособие / В. П. Должиков. — 3-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 328 с. — ISBN 978-5-8114-4385-7. — Текст : 
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электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/119289 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

3. Звонцов, И. Ф. Разработка технологических процессов изготовления деталей общего и 

специального машиностроения : учебное пособие / И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. 

Серебреницкий. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 696 с. — ISBN 

978-5-8114-4520-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/121985 (дата обращения: 15.02.2021). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

4. Звонцов, И. Ф. Разработка управляющих программ для оборудования с ЧПУ : учебное 

пособие / И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. Серебреницкий. — 2-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2018. — 588 с. — ISBN 978-5-8114-2123-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/107059 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

5. Зубарев, Ю. М. Методы получения заготовок в машиностроении : учебное пособие 

для спо / Ю. М. Зубарев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 256 с. 

— ISBN 978-5-8114-7252-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156922 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

6. Зубарев, Ю. М. Специальные методы обработки заготовок в машиностроении : 

учебное пособие для спо / Ю. М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 400 с. 

— ISBN 978-5-8114-6549-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148494 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

7. Зубарев, Ю. М. Технологическое обеспечение надежности эксплуатации машин : 

учебное пособие для спо / Ю. М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 320 с. 

— ISBN 978-5-8114-6597-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148952 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

8. Зубарев, Ю. М. Технология автоматизированного машиностроения. Проектирование и 

разработка технологических процессов : учебное пособие для вузов / Ю. М. Зубарев, 

А. В. Приемышев, В. Г. Юрьев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

312 с. — ISBN 978-5-8114-7211-6. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156390 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 
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9. Зубарев, Ю. М. Технология автоматизированного машиностроения. Проектирование и 

разработка технологических процессов : учебное пособие для вузов / Ю. М. Зубарев, 

А. В. Приемышев, В. Г. Юрьев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

312 с. — ISBN 978-5-8114-7211-6. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156390 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

10. Копылов, Ю. Р. Технология машиностроения : учебное пособие для спо / Ю. Р. 

Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 978-5-8114-6703-7. — 

Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/151683 (дата обращения: 02.12.2020). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

11. Кулик, В. И. Автоматизированные системы технологической подготовки 

производства в машиностроении : учебное пособие / В. И. Кулик, А. С. Нилов. — 

Санкт-Петербург : БГТУ "Военмех" им. Д.Ф. Устинова, 2018. — 98 с. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/122069 (дата обращения: 02.12.2020). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

12. Носов, В. В. Диагностика машин и оборудования : учебное пособие для вузов / В. В. 

Носов. — 5-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 376 с. — ISBN 978-5-

8114-6794-5. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/152451 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 

13. Романов, П. С. Автоматизация производственных процессов в машиностроении. 

Исследование автоматизированных производственных систем. Лабораторный 

практикум : учебное пособие / П. С. Романов, И. П. Романова ; под общей редакцией 

П. С. Романова. — 2-е изд., испр. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 192 с. — ISBN 

978-5-8114-3607-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/119619 (дата обращения: 15.02.2021). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

14. Романов, П. С. Автоматизация производственных процессов в машиностроении. 

Проектирование гибкой производственной системы. Лабораторный практикум : 

учебное пособие / П. С. Романов, И. П. Романова ; под общей редакцией П. С. 

Романова. — 2-е изд., испр. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 156 с. — ISBN 978-5-

8114-3604-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/119620 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 
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15. Самойлова, Л. Н. Технологические процессы в машиностроении. Лабораторный 

практикум : учебное пособие для спо / Л. Н. Самойлова, Г. Ю. Юрьева, А. В. Гирн. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/149347 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

16. Смирнов, Ю. А. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 

автоматизации. Основы метрологии и автоматизации / Ю. А. Смирнов. — Санкт-

Петербург : Лань, 2020. — 240 с. — ISBN 978-5-8114-3934-8. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148179 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

17. Трофимов, А. В. Компьютерные технологии в машиностроении. Аддитивные 

технологии : учебное пособие / А. В. Трофимов. — Санкт-Петербург : СПбГЛТУ, 

2019. — 72 с. — ISBN 978-5-9239-1114-5. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/120060 (дата 

обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

 

5.  КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

ПРАКТИКИ 

Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется 

преподавателем-руководителем практики в процессе приѐма отчетов, а также сдачи 

обучающимися зачета. 

 

Результаты обучения (приобретение 

практического опыта, освоенные умения, 

усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

Приобретённый практический опыт: 

выборе способов базирования соединяемых 

деталей; 

разработке технических заданий на 

проектирование специальных технологических 

приспособлений; 

составлении технологических маршрутов сборки 

узлов и изделий и проектирование сборочных 

технологических операций; 

использовании шаблонов типовых схем сборки 

изделий; 

использовании автоматизированного рабочего 

места технолога-программиста для разработки и 

внедрении управляющих программ к сборочному 

автоматизированному оборудованию и 

промышленным роботам; 

Формы контроля обучения: 

практические задания   

Формы оценки  
традиционная система отметок в баллах за 

каждую выполненную работу, на основе которых 

выставляется итоговая отметка Методы 

контроля 

делать осознанный выбор способов действий из 

ранее известных  

Методы оценки 

мониторинг роста творческой самостоятельности 

и навыков получения нового знания каждым 

обучающимся  
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оформлении маршрутных и операционных 

технологических карт для сборки узлов или 

изделий на сборочных участках 

машиностроительных производств; 

выборе технологических маршрутов для 

соединений из базы разработанных ранее; 

подборе конструктивного исполнения сборочного 

инструмента, материалов, исполнительных 

элементов инструмента, приспособлений и 

оборудования в соответствии с выбранным 

технологическим решением; 

организации эксплуатации технологических 

сборочных приспособлений в соответствии с 

задачами и условиями технологического 

процесса. 

Освоенные умения: 

обеспечивать безопасность при проведении работ 

на технологическом оборудовании 

механосборочных участков; 

проводить технологический контроль 

конструкторской документации с выработкой 

рекомендаций по повышению технологичности 

деталей; 

обеспечивать безопасность при проведении работ 

на технологическом оборудовании участков 

механосборочных цехов; 

оформлять технологическую документацию; 

составлять управляющие программы для сборки 

узлов и изделий в механосборочном 

производстве; 

использовать пакеты прикладных программ для 

разработки конструкторской

 документации и 

проектирования технологических процессов 

механосборочного производства; 

применять сборочный инструмент, материалы в 

соответствии с технологическим решением; 

рассчитывать параметры процесса сборки узлов 

или изделии; 

выбирать способы базирования соединяемых 

деталей; 

разрабатывать управляющие программы для 

автоматизированного сборочного оборудования; 

оформлять маршрутные и операционные 

технологические карты для сборки узлов или 

изделий на сборочных участках производств; 

оптимизировать рабочие места с учетом 

требований по эргономике, безопасности труда и 

санитарно-гигиенических норм для отрасли; 

осуществлять компоновку участка      согласно 

технологическому процессу. 

 

Код и наименование 

профессиональных компетенций 

 Критерии оценки Методы оценки 

ПК 2.1 Планировать процесс 

выполнения своей работы в 

соответствии с производственными 

задачами по сборке узлов или 

Определение этапов выполнения 

работы на основании выданного 

задания.  

Постановка технологических задач, 

Оценка 

- результатов 

выполнения 

практических работ 
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изделий необходимых для осуществления 

производственного процесса 

изготовления деталей.  

во время 

производственной 

практики 

 ПК 2.2 Осуществлять сбор, 

систематизацию и анализ 

информации для выбора 

оптимальных технологических 

решений, в том числе 

альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения 

работы по изготовлению деталей 

Проведение поиска, систематизации и 

анализа информации для выполнения 

своей работы.  

Выбор наиболее подходящего 

технологического решения на основе 

проанализированной информации.  

ПК 2.3 Разрабатывать 

технологическую документацию по 

сборке узлов или изделий на основе 

конструкторской документации в 

рамках своей компетенции в 

соответствии с нормативными 

требованиями, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования 

Разработка технологической 

документации: маршрутных и 

операционных карт изготовления 

деталей.  

Использование системы 

автоматизированного проектирования 

при разработке технологических 

документов. 

Использование конструкторской 

документации и нормативных 

требований в рамках своей 

профессиональной деятельности при 

разработке технологической 

документации.  

ПК 2.4 Осуществлять выполнение 

расчетов параметров процесса 

сборки узлов или изделий 

соответствии с принятым 

технологическим процессом 

согласно нормативным 

требованиям, в том числе с 

использованием систем 

автоматизированного  

проектирования 

Расчет параметров резания при  

механической обработке: 

протягивании, резьбонарезании, 

зубооработке, точении, сверлении, 

фрезеровании и шлифовании.  

Расчет параметров работы аддитивного 

оборудования. 

Использование системы 

автоматизированного проектирования 

для выполнения расчѐтов  

ПК 2.5 Осуществлять подбор 

конструктивного исполнения 

сборочного инструмента, 

материалов исполнительных 

элементов инструмента, 

приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным 

технологическим решением, в том 

числе с использованием систем 

автоматизированного 

проектирования 

Подбор сборочного, слесарного 

инструмента, технологических 

приспособлений, оборудования, 

материала режущей части для 

реализации технологического 

процесса. 

Использование системы 

автоматизированного проектирования 

для подбора инструмента, 

технологических приспособлений и 

оборудования.  

ПК 2.6 Оформлять маршрутные и 

операционные технологические 

карты для сборки узлов или изделий 

на сборочных участках 

машиностроительных производств, 

в том числе с использованием 

систем автоматизированного 

проектирования 

Оформление маршрутных, 

операционных и маршрутно-

операционных технологических карт 

по сборке узлов. 

Использование системы 

автоматизированного проектирования 

для оформления технологических карт 

сборочных операций.  

ПК 2.7 Осуществлять разработку 

управляющих программ для 

автоматизированного сборочного 

оборудования в целях реализации 

Разработка управляющих программ для 

сборочного оборудования. 

Разработка управляющих программ для 

аддитивного оборудования. 



35 

 

принятой технологии сборки узлов 

или изделий на сборочных участках 

машиностроительных производств, 

в том числе с использованием 

систем автоматизированного 

проектирования 

Использование управляющих 

программ на сборочном оборудовании.  

Использование CAD/CAM системы в 

разработке управляющих программ.  

ПК 2.8 Осуществлять реализацию 

управляющих программ для 

автоматизированной сборки узлов 

или изделий на 

автоматизированном сборочном 

оборудовании в целях реализации 

принятой технологии сборки узлов 

или изделий на сборочных участках 

машиностроительных производств 

в соответствии с разработанной 

технологической документацией 

Применение управляющих программ 

для автоматизированной сборки узлов 

или изделий на автоматизированном 

сборочном оборудовании. 

Применение управляющих программ 

для аддитивного оборудования.  

Применение технологической 

документаций для реализации 

управляющих программ.  

 

ПК 2.9 Организовывать 

эксплуатацию технологических 

сборочных приспособлений в 

соответствии с задачами и 

условиями технологического 

процесса сборки узлов или изделий 

сообразно с требованиями 

технологической документации и 

реальными условиями 

технологического процесса 

Использование технологических 

сборочных приспособлений на 

основании технологической 

документации для реализации 

технологического процесса.  

Использование требований 

технологической документации к 

ведению технологического процесса по 

сборке изделий.  

ПК 2.10 Разрабатывать планировки 

участков сборочных цехов 

машиностроительных производств 

в соответствии с 

производственными задачами, в том 

числе с использованием систем 

автоматизированного 

проектирования 

Составление планировки участков 

сборочных цехов машиностроительных 

производств. 

 Использование системы 

автоматизированного проектирования 

для разработки планировок 

механосборочных участков 

 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели результатов 

подготовки Формы и методы контроля  

ОК 1. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности, 

применительно к 

различным контекстам. 

Выбор и применение методов и 

способов решения профессиональных 

задач в профессиональной области; 

Оценка эффективности и качества 

выполнения 

Экспертная оценка по 

результатам наблюдения за 

деятельностью студента в 

процессе освоения ПМ, в т.ч. 

при выполнении работ по 

производственной практике 

ОК 2. Осуществлять поиск, 

анализ и интерпретацию 

информации, необходимой 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Оперативность поиска и 

использования информации, 

необходимой для качественного 

выполнения профессиональных задач. 

Широта использования различных 

источников информации, включая 

электронные. 

 ОК 3. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие 

Демонстрация интереса к будущей 

профессии: 

– творческая реализация полученных 

профессиональных умений на 

практике; 
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ОК 4. Работать в 

коллективе и команде, 

эффективно 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами 

Взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности. 

Соблюдение норм профессиональной 

этики при работе в команде. 

Построение профессионального 

общения с учетом социально-

профессионального статуса, ситуации 

общения, особенностей группы и 

индивидуальных особенностей 

участников коммуникации; 

ОК 5. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотность устной и письменной 

речи, ясность формулирования и 

изложения мыслей. 

Проявление толерантности в рабочем 

коллективе. 

ОК 6. Проявлять 

гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

общечеловеческих 

ценностей 

Динамика достижений студента в 

учебной деятельности. 

ОК 7. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Соблюдение  нормы экологической 

безопасности. Достоверность оценки 

чрезвычайной ситуации, 

правильность  и 

аргументированность. 

ОК 8. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания не-

обходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Динамика достижений студента в 

учебной деятельности. 

ОК 9. Использовать 

информационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Оперативность и результативность 

использования общего и 

специализированного программного 

обеспечения при решении 

профессиональных задач. 

ОК 10. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранных языках 

Использование в профессиональной 

деятельности необходимой 

технической документации, в том 

числе на иностранных языках. 

ОК 11. Использовать 

знания по финансовой 

грамотности, планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере 

Использование законодательных и 

нормативно-правовых актов при 

планировании профессиональной 

деятельности  
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы производственной практики  

Программа производственной практики является составной частью 

профессионального модуля «Организация контроля, наладки и подналадки в процессе 

работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том 

числе в автоматизированном производстве», обеспечивающей реализацию ФГОС СПО. 

Производственная практика является частью учебного процесса и  направлена на 

формирование у студентов общих и профессиональных компетенций:  

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным системам 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач  профессиональной деятельности 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом социального и культурного контекста 

ОК 6 Проявлять гражданско - патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранных языках 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере 

ПК 3.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего 

и аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения 
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ПК 3.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и 

аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений 

из числа оборудования механического участка в рамках своей компетенции 

ПК 3.3 Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного 

оборудования на основе технологической документации в соответствии с 

производственными задачами 

ПК 3.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и 

аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA систем 

ПК 3.5 Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны 

труда и бережливого производства, с использованием SCADA систем. 

1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам освоения 

практики, формы отчетности 

Практика имеет целью комплексное освоение студентами вида профессиональной 

деятельности Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое 

обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том числе в 

автоматизированном производстве по специальности 15.02.15 Технология 

металлообрабатывающего  производства, а также приобретение необходимых умений и 

опыта практической работы студентами. 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся при прохождении 

производственной практики должен: 

иметь практический опыт: 

-  диагностировании технического состояния; 

- эксплуатируемого  металлорежущего  и аддитивного оборудования; 

- определении отклонений от технических параметров работы оборудования 

металлообрабатывающих и аддитивных производств; 

- регулировке режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

- организации работ по устранению неисправности функционирования оборудования 

на технологических позициях производственных участков; 

- выведении узлов и элементов металлорежущего и аддитивного оборудования в 

ремонт; 

- оформлении технической документации на проведение контроля, наладки, 

подналадки и технического обслуживания оборудования; 
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- постановке производственных задач персоналу, осуществляющему наладку станков 

и оборудования в металлообработке. 

уметь: 

-  обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования; 

- оценивать точность функционирования металлорежущего оборудования  на  

технологических позициях производственных участков; 

- осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов 

металлорежущего оборудования; 

- организовывать регулировку механических и электромеханических устройств 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

- выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

- рассчитывать энергетические, информационные и материально-технические ресурсы 

в     соответствии с производственными задачами. 

По окончании практики студент сдаѐт отчет и аттестационный лист в соответствии с 

содержанием тематического плана практики и по форме, установленной ФГАОУ ВО БФУ 

им. И. Канта. 

Промежуточная аттестация проводится в форме «зачѐта». 

1.3. Место и время проведения производственной практики  

Производственная практика проводится, в соответствии с утвержденным учебным 

планом в рамках модуля  03 «Организация контроля, наладки и подналадки в процессе 

работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том 

числе в автоматизированном производстве». 

Сроки и продолжительность проведения производственной практики определяются 

рабочими учебными планами и графиком учебного процесса. 

Количество часов на освоение рабочей программы практики –    180 часов.  

Производственная практика необходима для завершения освоения вида 

профессиональной деятельности  Организация контроля, наладки и подналадки в процессе 

работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в том 

числе в автоматизированном производстве. 

Производственная практика по профилю специальности проводится на 

производственных базах ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта. 

Обучающиеся проходят производственную практику в соответствии с графиком 

прохождения практики.  
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Продолжительность рабочего дня обучающихся при прохождении производственной 

практики – 6 часов и не более 36 академических часов в неделю. 

 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы производственной практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности Организация контроля, наладки и 

подналадки в процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и 

аддитивного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве, в том числе 

профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 

аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения 

ПК 3.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и 

аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических 

приспособлений из числа оборудования механического участка в рамках своей 

компетенции 

ПК 3.3 Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного 

оборудования на основе технологической документации в соответствии с 

производственными задачами 

ПК 3.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и 

аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA систем 

ПК 3.5 Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны труда и 

бережливого производства, с использованием SCADA систем 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие 

ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 09 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере 

 

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  
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№ 

п/п 

Разделы (этапы) 

производственной 

практики 

Кол- во 

часов 
Виды производственных работ 

1.  Организация 

безопасного 

выполнения работ 

18 Знакомство  с предприятием, ее производственной 

базой. 

Изучение мероприятий по безопасному выполнению 

работ. 

Инструктаж на рабочем месте по охране труда и 

пожарной  безопасности 

2.  Организация контроля, 

наладки и подналадки в 

процессе работы и 

техническое 

обслуживание 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования, в том 

числе в 

автоматизированном 

производстве 

162 Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме 

обрабатывающих центров для обработки отверстий в 

деталях и поверхностей деталей по 8 - 14 квалитетам. 

Диагностика технического состояния 

эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного 

оборудования. 

Установка деталей в универсальных и специальных 

приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух 

плоскостях. 

Обработка отверстий и поверхностей деталей по 8 – 

14 квалитетам. 

Организация работ по устранению неисправности 

функционирования оборудования на 

технологических позициях производственных 

участков. 
Постановка производственных задач персоналу, 

осуществляющему наладку станков и оборудования в 

металлообработке. 

Доводка, наладка и регулировка основных 

механизмов автоматических линий в процессе 

работы. 
Оформление технической документации на 

проведение контроля, наладки, подналадки и 

технического обслуживания оборудования. 

Выведение узлов и элементов металлорежущего и 

аддитивного оборудования в ремонт. 

Организация и расчѐт требуемых ресурсов для 

проведения работ по наладке металлорежущего или 

аддитивного оборудования с применением SCADA 

систем. 

Определение отклонений от технических 

параметров работы оборудования 

металлообрабатывающих и аддитивных 

производств. 

Поведение контроля с помощью измерительных 

инструментов точности наладки универсальных и 

специальных приспособлений контрольно-

измерительных инструментов, приборов и 

инструментов для автоматического измерения 

деталей. 
Регулировка режимов работы эксплуатируемого 

оборудования. 

+ ИТОГО 180  

 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

4.1.  Требования к условиям проведения производственной практики. 
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Реализация программы предполагает проведение производственной практики на 

предприятиях/организациях на основе прямых договоров, заключаемых между 

образовательным учреждением и каждым предприятием/организацией, куда направляются 

обучающиеся. 

В период прохождения производственной практики  на обучающихся 

распространяются требования охраны труда и правила внутреннего распорядка, 

действующие в данном учреждении, а также трудовое законодательство в части 

государственного социального страхования.  

Руководство производственной практикой осуществляется руководителями от 

ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта и от предприятия/организации. 

Для руководства производственной практикой  на учебную группу обучающихся 

приказом по ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта назначается  руководитель производственной 

практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта. 

Обязанности руководителя практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта: 

-   разработать тематику индивидуальных заданий для студентов; 

-    проводить индивидуальные или групповые консультации в ходе практики; 

 участвовать в проведении собраний с обучающимися по вопросам организации 

производственной практики; 

 ознакомить обучающихся с программой практики; 

 ознакомить руководителя производственной практики от  предприятия/организации с целями 

и задачами практики, содержанием  рабочей программы, а также с их обязанностями по 

руководству практикой; 

 составлять совместно с  руководителем практики от предприятия/организации (до начала 

практики) графики работы и перемещения обучающихся  по отдельным функциональным 

подразделениям предприятия/организации в соответствии программой практики; 

 оказывать методическую помощь руководителям практики от предприятия/организации в 

организации и проведении практики; 

 совместно с руководителем практики от  предприятия/организации организовывать 

проведение инструктажа по технике безопасности для обучающихся; 

 сопровождать обучающихся  при распределении на рабочие места и осуществлять контроль 

за соблюдением условий для выполнения обучающимися программы практики, графика 

работы;  

 регулярно следить за дисциплиной, формой одежды и выполнением правил внутреннего 

распорядка обучающимися; 

 регулярно контролировать ведение обучающимися дневников производственной практики; 
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 оказывать практическую помощь обучающимся при отработке профессиональных навыков и 

умений; 

 контролировать уровень освоения обучающимися наиболее сложных манипуляций и 

методик, совместно с руководителем практики от предприятия/организации; 

 совместно с руководителями практики от предприятия/организации составлять и утверждать 

характеристики на каждого студента по завершении практики;  

 участвовать совместно с руководителем практики от  предприятия/организации в проведении 

аттестации обучающихся по итогам практики;  

 вести журнал  руководителя производственной практики;  

 регулярно информировать заведующего отделением о ходе практики. 

 

 Обязанности   руководителя производственной практики от 

предприятия/организации: 

 создавать условия для прохождения производственной практики обучающимися 

согласно требованиям «рабочей» программы производственной практики; 

 совместно с  руководителем практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта составлять (до 

начала практики) графики перемещения обучающихся по отдельным функциональным 

подразделениям предприятия/организации  в соответствии с программой практики; 

 распределять прибывших на практику обучающихся по рабочим местам; 

 ознакомить обучающихся  с задачами, структурой, функциями и правилами внутреннего 

распорядка предприятия/организации, в котором проводится практика; 

 организовывать проведение инструктажа обучающихся по технике безопасности; 

 осуществлять контроль за выполнением обучающимися правил внутреннего распорядка 

и соблюдением ими трудовой дисциплины и техники безопасности; 

 контролировать уровень освоения обучающимися наиболее сложных манипуляций и 

методик, совместно с руководителем практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта; 

 участвовать в ходе проведения аттестации обучающихся после прохождения 

производственной практики; 

 контролировать выполнение графика работы обучающихся и обеспечивать занятость 

обучающихся  в течение рабочего дня; 

 ежедневно проверять дневники производственной практики обучающихся и оказывать 

им помощь в составлении отчетов по практике; 

 ежедневно оценивать работу обучающихся; 

 совместно с  руководителем производственной практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. 

Канта составлять итоговые характеристики о работе каждого студента на 

производственной практике. 
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4.2. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Руководство производственной практикой осуществляют преподаватели, а также 

работники предприятий/организаций, закрепленные за обучающимися. 

Преподаватели должны иметь высшее образование по профилю специальности, 

проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

 

4.3. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники:  

1. Балла, О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ. Оборудование. Оснастка. 

Технология : учебное пособие / О. М. Балла. — 4-е изд., стер. — Санкт-Петербург : 

Лань, 2019. — 368 с. — ISBN 978-5-8114-4640-7. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/123474 (дата 

обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

2. Должиков, В. П. Разработка технологических процессов механообработки в 

мелкосерийном производстве : учебное пособие / В. П. Должиков. — 3-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 328 с. — ISBN 978-5-8114-4385-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/119289 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

3. Звонцов, И. Ф. Разработка технологических процессов изготовления деталей общего и 

специального машиностроения : учебное пособие / И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. 

Серебреницкий. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 696 с. — ISBN 

978-5-8114-4520-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/121985 (дата обращения: 15.02.2021). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

4. Звонцов, И. Ф. Разработка управляющих программ для оборудования с ЧПУ : учебное 

пособие / И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. Серебреницкий. — 2-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2018. — 588 с. — ISBN 978-5-8114-2123-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/107059 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

5. Зубарев, Ю. М. Методы получения заготовок в машиностроении : учебное пособие 

для спо / Ю. М. Зубарев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 256 с. 
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— ISBN 978-5-8114-7252-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156922 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

6. Зубарев, Ю. М. Специальные методы обработки заготовок в машиностроении : 

учебное пособие для спо / Ю. М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 400 с. 

— ISBN 978-5-8114-6549-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148494 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

7. Зубарев, Ю. М. Технологическое обеспечение надежности эксплуатации машин : 

учебное пособие для спо / Ю. М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 320 с. 

— ISBN 978-5-8114-6597-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148952 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

8. Зубарев, Ю. М. Технология автоматизированного машиностроения. Проектирование и 

разработка технологических процессов : учебное пособие для вузов / Ю. М. Зубарев, 

А. В. Приемышев, В. Г. Юрьев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

312 с. — ISBN 978-5-8114-7211-6. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156390 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

9. Зубарев, Ю. М. Технология автоматизированного машиностроения. Проектирование и 

разработка технологических процессов : учебное пособие для вузов / Ю. М. Зубарев, 

А. В. Приемышев, В. Г. Юрьев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

312 с. — ISBN 978-5-8114-7211-6. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156390 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

10. Копылов, Ю. Р. Технология машиностроения : учебное пособие для спо / Ю. Р. 

Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 978-5-8114-6703-7. — 

Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/151683 (дата обращения: 02.12.2020). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

11. Кулик, В. И. Автоматизированные системы технологической подготовки 

производства в машиностроении : учебное пособие / В. И. Кулик, А. С. Нилов. — 

Санкт-Петербург : БГТУ "Военмех" им. Д.Ф. Устинова, 2018. — 98 с. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/122069 (дата обращения: 02.12.2020). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 
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12. Носов, В. В. Диагностика машин и оборудования : учебное пособие для вузов / В. В. 

Носов. — 5-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 376 с. — ISBN 978-5-

8114-6794-5. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/152451 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 

13. Романов, П. С. Автоматизация производственных процессов в машиностроении. 

Исследование автоматизированных производственных систем. Лабораторный 

практикум : учебное пособие / П. С. Романов, И. П. Романова ; под общей редакцией 

П. С. Романова. — 2-е изд., испр. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 192 с. — ISBN 

978-5-8114-3607-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/119619 (дата обращения: 15.02.2021). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

14. Романов, П. С. Автоматизация производственных процессов в машиностроении. 

Проектирование гибкой производственной системы. Лабораторный практикум : 

учебное пособие / П. С. Романов, И. П. Романова ; под общей редакцией П. С. 

Романова. — 2-е изд., испр. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 156 с. — ISBN 978-5-

8114-3604-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/119620 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 

15. Самойлова, Л. Н. Технологические процессы в машиностроении. Лабораторный 

практикум : учебное пособие для спо / Л. Н. Самойлова, Г. Ю. Юрьева, А. В. Гирн. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/149347 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

16. Смирнов, Ю. А. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 

автоматизации. Основы метрологии и автоматизации / Ю. А. Смирнов. — Санкт-

Петербург : Лань, 2020. — 240 с. — ISBN 978-5-8114-3934-8. — Текст : 
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5.  КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

ПРАКТИКИ 

Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется 

преподавателем-руководителем практики в процессе приѐма отчетов, а также сдачи 

обучающимися зачета. 

 

Результаты обучения (приобретение 

практического опыта, освоенные умения, 

усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

Приобретённый практический опыт: 

диагностировании технического состояния 

эксплуатируемого металлорежущего и   

аддитивного оборудования; 

определении отклонений от технических 

параметров работы оборудования 

металлообрабатывающих и аддитивных 

производств; 

регулировке режимов работы эксплуатируемого 

оборудования; 

организации работ по устранению неисправности 

функционирования оборудования на 

технологических позициях производственных 

участков; 

выведении узлов и элементов металлорежущего и 

аддитивного оборудования в ремонт; 

оформлении технической документации на 

проведение контроля, наладки, подналадки и 

технического обслуживания оборудования; 

постановке производственных задач персоналу, 

осуществляющему наладку станков и 

оборудования в металлообработке. 

Освоенные умения: 

обеспечивать безопасность работ по наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

оценивать точность функционирования 

металлорежущего оборудования  на  

технологических позициях производственных 

участков; 

осуществлять оценку работоспособности и 

степени износа узлов и элементов 

металлорежущего оборудования; 

организовывать регулировку механических и 

электромеханических устройств 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

рассчитывать энергетические,   информационные 

и материально-технические ресурсы в 

соответствии с производственными задачами. 

Формы контроля обучения: 

практические задания   

Формы оценки  
традиционная система отметок в баллах за 

каждую выполненную работу, на основе которых 

выставляется итоговая отметка Методы 

контроля 

делать осознанный выбор способов действий из 

ранее известных  

Методы оценки 

мониторинг роста творческой самостоятельности 

и навыков получения нового знания каждым 

обучающимся  

 

Код и наименование 

профессиональных компетенций 

 Критерии оценки Методы оценки 
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ПК 3.1 Осуществлять диагностику 

неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного 

производственного оборудования в 

рамках своей компетенции для 

выбора методов и способов их 

устранения 

Проведение диагностики 

неисправностей и отказов 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования. 

Выбор методов устранения 

неисправностей. 

Выбор и применение современных 

приборов для безразборной 

диагностики. 

Оценка 

- результатов 

выполнения 

практических работ 

во время 

производственной 

практики 

 

ПК 3.2 Организовывать работы по 

устранению неполадок, отказов 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования и ремонту станочных 

систем и технологических 

приспособлений из числа 

оборудования механического 

участка в рамках своей 

компетенции 

Организация работы по устранению 

неполадок и отказов 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования. 

Организация работы по ремонту 

технологических приспособлений. 

ПК 3.3 Планировать работы по 

наладке и подналадке 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования на основе 

технологической документации в 

соответствии с производственными 

задачами 

Составление плана работы по 

наладке и подналадке 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования. 

Использование технологической 

документации при планировании 

работ. 

ПК 3.4 Организовывать ресурсное 

обеспечение работ по наладке 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования в соответствии с 

производственными задачами, в том 

числе с использованием SCADA 

систем 

Организация ресурсного обеспечения 

работ. 

ПК 3.5 Контролировать качество 

работ по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования и соблюдение норм 

охраны труда и бережливого 

производства, с использованием 

SCADA систем 

Проведение контроля качества 

работ по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования. 

Использование SCADA системы в 

профессиональной деятельности. 

Соблюдение норм охраны 

требований руда и бережливого 

производства. 

 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели результатов 

подготовки Формы и методы контроля  

ОК 1. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности, 

применительно к 

различным контекстам. 

Выбор и применение методов и 

способов решения профессиональных 

задач в профессиональной области; 

Оценка эффективности и качества 

выполнения 

Экспертная оценка по 

результатам наблюдения за 

деятельностью студента в 

процессе освоения ПМ, в т.ч. 

при выполнении работ по 

производственной практике 

ОК 2. Осуществлять поиск, 

анализ и интерпретацию 

информации, необходимой 

Оперативность поиска и 

использования информации, 

необходимой для качественного 
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для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

выполнения профессиональных задач. 

Широта использования различных 

источников информации, включая 

электронные. 

 ОК 3. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие 

Демонстрация интереса к будущей 

профессии: 

– творческая реализация полученных 

профессиональных умений на 

практике; 

ОК 4. Работать в 

коллективе и команде, 

эффективно 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами 

Взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности. 

Соблюдение норм профессиональной 

этики при работе в команде. 

Построение профессионального 

общения с учетом социально-

профессионального статуса, ситуации 

общения, особенностей группы и 

индивидуальных особенностей 

участников коммуникации; 

ОК 5. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотность устной и письменной 

речи, ясность формулирования и 

изложения мыслей. 

Проявление толерантности в рабочем 

коллективе. 

ОК 6. Проявлять 

гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

общечеловеческих 

ценностей 

Динамика достижений студента в 

учебной деятельности. 

ОК 7. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Соблюдение  нормы экологической 

безопасности. Достоверность оценки 

чрезвычайной ситуации, 

правильность  и 

аргументированность. 

ОК 8. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания не-

обходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Динамика достижений студента в 

учебной деятельности. 

ОК 9. Использовать 

информационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Оперативность и результативность 

использования общего и 

специализированного программного 

обеспечения при решении 

профессиональных задач. 
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ОК 10. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранных языках 

Использование в профессиональной 

деятельности необходимой 

технической документации, в том 

числе на иностранных языках. 

ОК 11. Использовать 

знания по финансовой 

грамотности, планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере 

Использование законодательных и 

нормативно-правовых актов при 

планировании профессиональной 

деятельности  
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы производственной практики  

Программа производственной практики является составной частью 

профессионального модуля «Организация контроля, наладки и подналадки в процессе 

работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в 

автоматизированном производстве», обеспечивающей реализацию ФГОС СПО. 

Производственная практика является частью учебного процесса и  направлена на 

формирование у студентов общих и профессиональных компетенций:  

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным системам 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач  профессиональной деятельности 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом социального и культурного контекста 

ОК 6 Проявлять гражданско - патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранных языках 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере 

ПК 4.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного 

производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и 

способов их устранения 
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ПК 4.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного 

оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа 

оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции 

ПК 4.3 Планировать работы по наладке и подналадке сборочного оборудования на 

основе технологической документации в соответствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям 

ПК 4.4 Организовать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного 

оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием 

SCADA систем 

ПК 4.5 Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого 

производства, в том числе с использованием SCADA систем. 

1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам освоения 

практики, формы отчетности 

Практика имеет целью комплексное освоение студентами вида профессиональной 

деятельности Организация контроля, наладки и подналадки в процессе работы и техническое 

обслуживание сборочного оборудования, в том числе в автоматизированном производстве по 

специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего  производства, а также 

приобретение необходимых умений и опыта практической работы студентами. 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся при прохождении 

производственной практики должен: 

иметь практический опыт: 

-  диагностировании технического состояния эксплуатируемого сборочного 

оборудования; 

- определении отклонений от технических параметров работы оборудования сборочных 

производств; 

- регулировке режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

- определении соответствия соединений и сформированных размерных цепей 

производственному заданию; 

- организации работ по устранению неисправности функционирования оборудования на 

технологических позициях производственных участков; 

- выведении узлов и элементов сборочного оборудования в ремонт; 

- оформлении технической документации на проведение контроля, наладки, подналадки 

и технического обслуживания оборудования; 
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- постановке производственных задач персоналу, осуществляющему наладку станков и 

оборудования в металлообработке; 

- организации работ по ресурсному обеспечению технического обслуживания 

сборочного металлорежущего и аддитивного оборудования в соответствии с 

производственными задачами. 

уметь: 

-  обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного оборудования; 

- оценивать точность функционирования сборочного оборудования на технологических

 позициях 

- производственных участков; 

- осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и элементов 

сборочного оборудования; 

- организовывать регулировку механических и электромеханических устройств 

сборочного оборудования; 

- выполнять расчеты,  связанные с  наладкой работы сборочного оборудования. 

По окончании практики студент сдаѐт отчет и аттестационный лист в соответствии с 

содержанием тематического плана практики и по форме, установленной ФГАОУ ВО БФУ 

им. И. Канта. 

Промежуточная аттестация проводится в форме «зачѐта». 

1.3. Место и время проведения производственной практики  

Производственная практика проводится, в соответствии с утвержденным учебным 

планом в рамках модуля  04 «Организация контроля, наладки и подналадки в процессе 

работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в 

автоматизированном производстве». 

Сроки и продолжительность проведения производственной практики определяются 

рабочими учебными планами и графиком учебного процесса. 

Количество часов на освоение рабочей программы практики –    144 часа.  

Производственная практика необходима для завершения освоения вида 

профессиональной деятельности  Организация контроля, наладки и подналадки в процессе 

работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том числе в 

автоматизированном производстве. 

Производственная практика по профилю специальности проводится на 

производственных базах ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта. 

Обучающиеся проходят производственную практику в соответствии с графиком 

прохождения практики.  
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Продолжительность рабочего дня обучающихся при прохождении производственной 

практики – 6 часов и не более 36 академических часов в неделю. 

 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы производственной практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности Организация контроля, наладки и 

подналадки в процессе работы и техническое обслуживание сборочного оборудования, в том 

числе в автоматизированном производстве, в том числе автоматизированном, в том числе 

профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 4.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного 

производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и 

способов их устранения 

ПК 4.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного оборудования и 

ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования 

сборочного участка в рамках своей компетенции 

ПК 4.3 Планировать работы по наладке и подналадке сборочного оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно 

нормативным требованиям 

ПК 4.4 Организовать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного оборудования в 

соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA 

систем 

ПК 4.5 Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого 

производства, в том числе с использованием SCADA систем 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие 

ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 09 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

№ 

п/п 

Разделы (этапы) 

производственной 

практики 

Кол- во 

часов 
Виды производственных работ 

1.  Организация 

безопасного 

выполнения работ 

18 Знакомство  с предприятием, ее производственной 

базой. 

Изучение мероприятий по безопасному выполнению 

работ. 

Инструктаж на рабочем месте по охране труда и 

пожарной  безопасности 

2.  Организация контроля, 

наладки и подналадки 

в процессе работы и 

техническое 

обслуживание 

сборочного 

оборудования, в том 

числе в 

автоматизированном 

производстве 

126 Проверка исправности технического состояния 

сборочного оборудования. 

Определение отклонений от технических параметров 

работы сборочного оборудования. 

Устранение неисправности систем и узлов сборочного 

оборудования. 

Составление плана выполнения работ по наладке и 

подналадке сборочного оборудования. 

Составление дефектного Акта по выведению узлов и 

элементов сборочного оборудования. 

Составление технологической карты ремонта узлов и 

элементов сборочного оборудования. 

Организация регулировки механических и 

электромеханических устройств сборочного 

оборудования. 

Обеспечение работ по наладке оборудования 

персоналу в соответствии с производственными 

задачами с использованием SCADA систем. 

Расчет энергетических, информационных и 

материально-технических ресурсов в соответствии с 

производственными задачами с использованием 

SCADA систем. 

Расчет систем и узлов по наладке сборочного 

оборудования с использованием SCADA систем. 

Заполнения Акта контроля качества выполненной 

работы по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного  оборудования. 

Составление Акта приемки на проведение контроля 

наладки, подналадки и технического обслуживания  

сборочного оборудования. 

+ ИТОГО 144  

 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

4.1.  Требования к условиям проведения производственной практики. 

Реализация программы предполагает проведение производственной практики на 

предприятиях/организациях на основе прямых договоров, заключаемых между 

образовательным учреждением и каждым предприятием/организацией, куда направляются 

обучающиеся. 

В период прохождения производственной практики  на обучающихся 

распространяются требования охраны труда и правила внутреннего распорядка, 
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действующие в данном учреждении, а также трудовое законодательство в части 

государственного социального страхования.  

Руководство производственной практикой осуществляется руководителями от 

ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта и от предприятия/организации. 

Для руководства производственной практикой  на учебную группу обучающихся 

приказом по ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта назначается  руководитель производственной 

практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта. 

Обязанности руководителя практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта: 

-   разработать тематику индивидуальных заданий для студентов; 

-    проводить индивидуальные или групповые консультации в ходе практики; 

 участвовать в проведении собраний с обучающимися по вопросам организации 

производственной практики; 

 ознакомить обучающихся с программой практики; 

 ознакомить руководителя производственной практики от  предприятия/организации с целями 

и задачами практики, содержанием  рабочей программы, а также с их обязанностями по 

руководству практикой; 

 составлять совместно с  руководителем практики от предприятия/организации (до начала 

практики) графики работы и перемещения обучающихся  по отдельным функциональным 

подразделениям предприятия/организации в соответствии программой практики; 

 оказывать методическую помощь руководителям практики от предприятия/организации в 

организации и проведении практики; 

 совместно с руководителем практики от  предприятия/организации организовывать 

проведение инструктажа по технике безопасности для обучающихся; 

 сопровождать обучающихся  при распределении на рабочие места и осуществлять контроль 

за соблюдением условий для выполнения обучающимися программы практики, графика 

работы;  

 регулярно следить за дисциплиной, формой одежды и выполнением правил внутреннего 

распорядка обучающимися; 

 регулярно контролировать ведение обучающимися дневников производственной практики; 

 оказывать практическую помощь обучающимся при отработке профессиональных навыков и 

умений; 

 контролировать уровень освоения обучающимися наиболее сложных манипуляций и 

методик, совместно с руководителем практики от предприятия/организации; 

 совместно с руководителями практики от предприятия/организации составлять и утверждать 

характеристики на каждого студента по завершении практики;  
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 участвовать совместно с руководителем практики от  предприятия/организации в проведении 

аттестации обучающихся по итогам практики;  

 вести журнал  руководителя производственной практики;  

 регулярно информировать заведующего отделением о ходе практики. 

 

 Обязанности   руководителя производственной практики от 

предприятия/организации: 

 создавать условия для прохождения производственной практики обучающимися 

согласно требованиям «рабочей» программы производственной практики; 

 совместно с  руководителем практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта составлять (до 

начала практики) графики перемещения обучающихся по отдельным функциональным 

подразделениям предприятия/организации  в соответствии с программой практики; 

 распределять прибывших на практику обучающихся по рабочим местам; 

 ознакомить обучающихся  с задачами, структурой, функциями и правилами внутреннего 

распорядка предприятия/организации, в котором проводится практика; 

 организовывать проведение инструктажа обучающихся по технике безопасности; 

 осуществлять контроль за выполнением обучающимися правил внутреннего распорядка 

и соблюдением ими трудовой дисциплины и техники безопасности; 

 контролировать уровень освоения обучающимися наиболее сложных манипуляций и 

методик, совместно с руководителем практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта; 

 участвовать в ходе проведения аттестации обучающихся после прохождения 

производственной практики; 

 контролировать выполнение графика работы обучающихся и обеспечивать занятость 

обучающихся  в течение рабочего дня; 

 ежедневно проверять дневники производственной практики обучающихся и оказывать 

им помощь в составлении отчетов по практике; 

 ежедневно оценивать работу обучающихся; 

 совместно с  руководителем производственной практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. 

Канта составлять итоговые характеристики о работе каждого студента на 

производственной практике. 

 

4.2. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Руководство производственной практикой осуществляют преподаватели, а также 

работники предприятий/организаций, закрепленные за обучающимися. 

Преподаватели должны иметь высшее образование по профилю специальности, 

проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 
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4.3. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники:  

1. Балла, О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ. Оборудование. Оснастка. 

Технология : учебное пособие / О. М. Балла. — 4-е изд., стер. — Санкт-Петербург : 

Лань, 2019. — 368 с. — ISBN 978-5-8114-4640-7. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/123474 (дата 

обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

2. Должиков, В. П. Разработка технологических процессов механообработки в 

мелкосерийном производстве : учебное пособие / В. П. Должиков. — 3-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 328 с. — ISBN 978-5-8114-4385-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/119289 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

3. Звонцов, И. Ф. Разработка технологических процессов изготовления деталей общего и 

специального машиностроения : учебное пособие / И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. 

Серебреницкий. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 696 с. — ISBN 

978-5-8114-4520-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/121985 (дата обращения: 15.02.2021). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

4. Звонцов, И. Ф. Разработка управляющих программ для оборудования с ЧПУ : учебное 

пособие / И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. Серебреницкий. — 2-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2018. — 588 с. — ISBN 978-5-8114-2123-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/107059 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

5. Зубарев, Ю. М. Методы получения заготовок в машиностроении : учебное пособие 

для спо / Ю. М. Зубарев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 256 с. 

— ISBN 978-5-8114-7252-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156922 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

6. Зубарев, Ю. М. Специальные методы обработки заготовок в машиностроении : 

учебное пособие для спо / Ю. М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 400 с. 

— ISBN 978-5-8114-6549-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-
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библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148494 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

7. Зубарев, Ю. М. Технологическое обеспечение надежности эксплуатации машин : 

учебное пособие для спо / Ю. М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 320 с. 

— ISBN 978-5-8114-6597-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148952 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

8. Зубарев, Ю. М. Технология автоматизированного машиностроения. Проектирование и 

разработка технологических процессов : учебное пособие для вузов / Ю. М. Зубарев, 

А. В. Приемышев, В. Г. Юрьев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

312 с. — ISBN 978-5-8114-7211-6. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156390 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

9. Зубарев, Ю. М. Технология автоматизированного машиностроения. Проектирование и 

разработка технологических процессов : учебное пособие для вузов / Ю. М. Зубарев, 

А. В. Приемышев, В. Г. Юрьев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

312 с. — ISBN 978-5-8114-7211-6. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156390 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

10. Копылов, Ю. Р. Технология машиностроения : учебное пособие для спо / Ю. Р. 

Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 978-5-8114-6703-7. — 

Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/151683 (дата обращения: 02.12.2020). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

11. Кулик, В. И. Автоматизированные системы технологической подготовки 

производства в машиностроении : учебное пособие / В. И. Кулик, А. С. Нилов. — 

Санкт-Петербург : БГТУ "Военмех" им. Д.Ф. Устинова, 2018. — 98 с. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/122069 (дата обращения: 02.12.2020). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

12. Носов, В. В. Диагностика машин и оборудования : учебное пособие для вузов / В. В. 

Носов. — 5-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 376 с. — ISBN 978-5-

8114-6794-5. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/152451 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 
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13. Романов, П. С. Автоматизация производственных процессов в машиностроении. 

Исследование автоматизированных производственных систем. Лабораторный 

практикум : учебное пособие / П. С. Романов, И. П. Романова ; под общей редакцией 

П. С. Романова. — 2-е изд., испр. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 192 с. — ISBN 

978-5-8114-3607-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/119619 (дата обращения: 15.02.2021). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

14. Романов, П. С. Автоматизация производственных процессов в машиностроении. 
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учебное пособие / П. С. Романов, И. П. Романова ; под общей редакцией П. С. 

Романова. — 2-е изд., испр. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 156 с. — ISBN 978-5-

8114-3604-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/119620 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 

15. Самойлова, Л. Н. Технологические процессы в машиностроении. Лабораторный 

практикум : учебное пособие для спо / Л. Н. Самойлова, Г. Ю. Юрьева, А. В. Гирн. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/149347 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

16. Смирнов, Ю. А. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 

автоматизации. Основы метрологии и автоматизации / Ю. А. Смирнов. — Санкт-

Петербург : Лань, 2020. — 240 с. — ISBN 978-5-8114-3934-8. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148179 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

17. Трофимов, А. В. Компьютерные технологии в машиностроении. Аддитивные 

технологии : учебное пособие / А. В. Трофимов. — Санкт-Петербург : СПбГЛТУ, 

2019. — 72 с. — ISBN 978-5-9239-1114-5. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/120060 (дата 
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5.  КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

ПРАКТИКИ 
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Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется 

преподавателем-руководителем практики в процессе приѐма отчетов, а также сдачи 

обучающимися зачета. 

 

Результаты обучения (приобретение 

практического опыта, освоенные умения, 

усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

Приобретённый практический опыт: 

диагностировании технического состояния 

эксплуатируемого сборочного оборудования; 

определении отклонений от технических 

параметров работы оборудования сборочных 

производств; 

регулировке режимов работы эксплуатируемого 

оборудования; 

определении соответствия соединений и 

сформированных размерных цепей 

производственному заданию; 

организации работ по устранению неисправности 

функционирования оборудования на 

технологических позициях производственных 

участков; 

выведении узлов и элементов сборочного 

оборудования в ремонт; 

оформлении технической документации на 

проведение контроля, наладки, подналадки и 

технического обслуживания оборудования; 

постановке производственных задач персоналу, 

осуществляющему наладку станков и 

оборудования в металлообработке; 

организации работ по ресурсному обеспечению 

технического обслуживания сборочного 

металлорежущего и аддитивного оборудования в 

соответствии с производственными задачами. 

Освоенные умения: 

обеспечивать безопасность работ по наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

сборочного оборудования; 

оценивать точность функционирования 

сборочного оборудования на технологических 

позициях производственных участков; 

осуществлять оценку работоспособности и 

степени износа узлов и элементов сборочного 

оборудования; 

организовывать регулировку механических и 

электромеханических устройств сборочного 

оборудования; 

выполнять расчеты,  связанные с  наладкой 

работы сборочного оборудования. 

Формы контроля обучения: 

практические задания   

Формы оценки  
традиционная система отметок в баллах за 

каждую выполненную работу, на основе которых 

выставляется итоговая отметка Методы 

контроля 

делать осознанный выбор способов действий из 

ранее известных  

Методы оценки 

мониторинг роста творческой самостоятельности 

и навыков получения нового знания каждым 

обучающимся  

 

Код и наименование 

профессиональных компетенций 

 Критерии оценки Методы оценки 

ПК 4.1 Осуществлять диагностику 

неисправностей и отказов систем 

сборочного производственного 

оборудования в рамках своей 

Проведение диагностики 

неисправностей и отказов 

сборочного оборудования. 

Оценка 

- результатов 

выполнения 

практических работ 
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компетенции для выбора методов и 

способов их устранения 
Выбор методов устранения 

неисправностей. 

во время 

производственной 

практики 

 
ПК 4.2 Организовывать работы по 

устранению неполадок, отказов 

сборочного оборудования и 

ремонту станочных систем и 

технологических приспособлений 

из числа оборудования сборочного 

участка в рамках своей 

компетенции 

Организация работы по устранению 

неполадок и отказов сборочного 

оборудования. 

Организация работы по ремонту 

технологических приспособлений 

из числа оборудования сборочного 

участка 

ПК 4.3 Планировать работы по 

наладке и подналадке сборочного 

оборудования на основе 

технологической документации в 

соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным 

требованиям 

Составление плана работы по 

наладке и подналадке сборочного 

оборудования. 

Использование технологической 

документации при планировании 

работ. 

ПК 4.4 Организовать ресурсное 

обеспечение работ по наладке 

сборочного оборудования в 

соответствии с производственными 

задачами, в том числе с 

использованием SCADA систем 

Организация ресурсного обеспечения 

работ. 

ПК 4.5 Контролировать качество 

работ по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

сборочного оборудования и 

соблюдение норм охраны труда и 

бережливого производства, в том 

числе с использованием SCADA 

систем 

Проведение контроля качества 

работ по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

сборочного оборудования. 

Использование SCADA системы в 

профессиональной деятельности. 

Соблюдение норм охраны 

требований руда и бережливого 

производства. 

 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели результатов 

подготовки Формы и методы контроля  

ОК 1. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности, 

применительно к 

различным контекстам. 

Выбор и применение методов и 

способов решения профессиональных 

задач в профессиональной области; 

Оценка эффективности и качества 

выполнения 

Экспертная оценка по 

результатам наблюдения за 

деятельностью студента в 

процессе освоения ПМ, в т.ч. 

при выполнении работ по 

производственной практике 

ОК 2. Осуществлять поиск, 

анализ и интерпретацию 

информации, необходимой 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Оперативность поиска и 

использования информации, 

необходимой для качественного 

выполнения профессиональных задач. 

Широта использования различных 

источников информации, включая 

электронные. 

 ОК 3. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие 

Демонстрация интереса к будущей 

профессии: 

– творческая реализация полученных 

профессиональных умений на 

практике; 

ОК 4. Работать в 

коллективе и команде, 

эффективно 

Взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности. 



65 

 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами 

Соблюдение норм профессиональной 

этики при работе в команде. 

Построение профессионального 

общения с учетом социально-

профессионального статуса, ситуации 

общения, особенностей группы и 

индивидуальных особенностей 

участников коммуникации; 

ОК 5. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотность устной и письменной 

речи, ясность формулирования и 

изложения мыслей. 

Проявление толерантности в рабочем 

коллективе. 

ОК 6. Проявлять 

гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

общечеловеческих 

ценностей 

Динамика достижений студента в 

учебной деятельности. 

ОК 7. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Соблюдение  нормы экологической 

безопасности. Достоверность оценки 

чрезвычайной ситуации, 

правильность  и 

аргументированность. 

ОК 8. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания не-

обходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Динамика достижений студента в 

учебной деятельности. 

ОК 9. Использовать 

информационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Оперативность и результативность 

использования общего и 

специализированного программного 

обеспечения при решении 

профессиональных задач. 

ОК 10. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранных языках 

Использование в профессиональной 

деятельности необходимой 

технической документации, в том 

числе на иностранных языках. 

ОК 11. Использовать 

знания по финансовой 

грамотности, планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере 

Использование законодательных и 

нормативно-правовых актов при 

планировании профессиональной 

деятельности  
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы производственной практики  

Программа производственной практики является составной частью 

профессионального модуля «Организация деятельности подчиненного персонала», 

обеспечивающей реализацию ФГОС СПО. 

Производственная практика является частью учебного процесса и  направлена на 

формирование у студентов общих и профессиональных компетенций:  

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным системам 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач  профессиональной деятельности 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом социального и культурного контекста 

ОК 6 Проявлять гражданско - патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранных языках 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере 

ПК 5.1 Планировать деятельность структурного подразделения на основании 

производственных заданий и текущих планов предприятия 

ПК 5.2 Организовывать определение потребностей в материальных ресурсах, 

формирование и оформление их заказа с целью материально-технического обеспечения 

деятельности структурного подразделения 
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ПК 5.3 Организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и 

бережливого производства в соответствии с производственными задачами 

ПК 5.4 Контролировать соблюдение персоналом основных требований охраны труда 

при реализации технологического процесса в соответствии с производственными задачами 

ПК 5.5 Принимать оперативные меры при выявлении отклонений от заданных 

параметров планового задания при его выполнения персоналом структурного подразделения 

ПК 5.6 Разрабатывать предложения на основании анализа организации передовых 

производств по оптимизации деятельности структурного подразделения. 

1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам освоения 

практики, формы отчетности 

Практика имеет целью комплексное освоение студентами вида профессиональной 

деятельности Организация деятельности подчиненного персонала по специальности 15.02.15 

Технология металлообрабатывающего  производства, а также приобретение необходимых 

умений и опыта практической работы студентами. 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся при прохождении 

производственной практики должен: 

иметь практический опыт: 

-  проведении инструктажа по выполнению заданий и соблюдению правил техники 

безопасности и охраны труда; 

- нормировании труда работников; 

- контроле деятельности подчиненного персонала в рамках выполнения 

производственных задач на технологических участках металлообрабатывающих 

производств; 

- соблюдении персоналом основных требований охраны труда при реализации 

технологического процесса в соответствии с производственными задачами; 

- решении проблемных задач, связанных с нарушением в работе подчиненного 

персонала. 

уметь: 

-  определять потребность в персонале для организации производственных процессов; 

- оценивать наличие и потребность в материальных ресурсах для обеспечения 

производственных задач; 

- организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и 

бережливого производства в соответствии с производственными задачами; 

- формировать рабочие задания и инструкции к ним в соответствии с 

производственными задачами; 
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- разрабатывать предложения на основании анализа организации передовых 

производств по оптимизации деятельности структурного подразделения; 

- рассчитывать энергетические, информационные и материально-технические ресурсы 

в соответствии с производственными задачами; 

- принимать оперативные меры при выявлении отклонений от заданных параметров 

планового задания при его выполнении персоналом структурного подразделения. 

- определять потребность в развитии профессиональных компетенций  подчиненного  

персонала для решения производственных задач. 

По окончании практики студент сдаѐт отчет и аттестационный лист в соответствии с 

содержанием тематического плана практики и по форме, установленной ФГАОУ ВО БФУ 

им. И. Канта. 

Промежуточная аттестация проводится в форме «зачѐта». 

1.3. Место и время проведения производственной практики  

Производственная практика проводится, в соответствии с утвержденным учебным 

планом в рамках модуля  05 «Организация деятельности подчиненного персонала». 

Сроки и продолжительность проведения производственной практики определяются 

рабочими учебными планами и графиком учебного процесса. 

Количество часов на освоение рабочей программы практики –    72 часа и 36 часов.  

Производственная практика необходима для завершения освоения вида 

профессиональной деятельности  Организация деятельности подчиненного персонала. 

Производственная практика по профилю специальности проводится на 

производственных базах ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта. 

Обучающиеся проходят производственную практику в соответствии с графиком 

прохождения практики.  

Продолжительность рабочего дня обучающихся при прохождении производственной 

практики – 6 часов и не более 36 академических часов в неделю. 

 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы производственной практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности Организация деятельности 

подчиненного персонала,  в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 5.1 Планировать деятельность структурного подразделения на основании производственных заданий 

и текущих планов предприятия 

ПК 5.2 Организовывать определение потребностей в материальных ресурсах, формирование и 

оформление их заказа с целью материально-технического обеспечения деятельности структурного 

подразделения 
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ПК 5.3 Организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и бережливого 

производства в соответствии с производственными задачами 

ПК 5.4 Контролировать соблюдение персоналом основных требований охраны труда при реализации 

технологического процесса в соответствии с производственными задачами 

ПК 5.5 Принимать оперативные меры при выявлении отклонений от заданных параметров планового 

задания при его выполнения персоналом структурного подразделения 

ПК 5.6 Разрабатывать предложения на основании анализа организации передовых производств по 

оптимизации деятельности структурного подразделения 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным 

контекстам 

ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие 

ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской 

Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на 

основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности 

ОК 09 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере 

 

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

№ 

п/п 

Разделы (этапы) 

производственной 

практики 

Кол- во 

часов 
Виды производственных работ 

1.  Производственная 

практика ПП05.01 

72 Знакомство  с предприятием, ее производственной базой. 

Изучение мероприятий по безопасному выполнению работ. 

Инструктаж на рабочем месте по охране труда и пожарной  

безопасности  

Знакомство с Уставом предприятия, определение цели, 

задач и функций предприятия. 

Изучение схемы организационной структуры предприятия. 

Составление схемы управления структурным 

подразделением. 

Изучение должностных инструкций работников 

подразделения. 

Изучение Положения о структурном подразделении. 

Составление наряда на выполнение работ. 

Изучение организации рабочего места (планировка, 

оснащение, обслуживание). 

Изучение форм проведения деловых переговоров с 

руководством. 

Изучение приемов делового и управленческого общения в 

профессиональной деятельности.  

Составление списка мероприятий по повышению мотивации 

труда работников. 

Составление списка мероприятий по профилактике стрессов 

и конфликтов в подразделении. 

Проанализировать деятельность подразделения на основе 

методов экономического анализа. 

2.  Производственная 

практика ПП05.02 

36 Сделать выводы об эффективности производственно-

хозяйственной  и финансовой деятельности структурного 

подразделения. 



71 

 

Составление отчета 

+ ИТОГО 108  

 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

4.1.  Требования к условиям проведения производственной практики. 

Реализация программы предполагает проведение производственной практики на 

предприятиях/организациях на основе прямых договоров, заключаемых между 

образовательным учреждением и каждым предприятием/организацией, куда направляются 

обучающиеся. 

В период прохождения производственной практики  на обучающихся 

распространяются требования охраны труда и правила внутреннего распорядка, 

действующие в данном учреждении, а также трудовое законодательство в части 

государственного социального страхования.  

Руководство производственной практикой осуществляется руководителями от 

ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта и от предприятия/организации. 

Для руководства производственной практикой  на учебную группу обучающихся 

приказом по ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта назначается  руководитель производственной 

практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта. 

Обязанности руководителя практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта: 

-   разработать тематику индивидуальных заданий для студентов; 

-    проводить индивидуальные или групповые консультации в ходе практики; 

 участвовать в проведении собраний с обучающимися по вопросам организации 

производственной практики; 

 ознакомить обучающихся с программой практики; 

 ознакомить руководителя производственной практики от  предприятия/организации с целями 

и задачами практики, содержанием  рабочей программы, а также с их обязанностями по 

руководству практикой; 

 составлять совместно с  руководителем практики от предприятия/организации (до начала 

практики) графики работы и перемещения обучающихся  по отдельным функциональным 

подразделениям предприятия/организации в соответствии программой практики; 

 оказывать методическую помощь руководителям практики от предприятия/организации в 

организации и проведении практики; 

 совместно с руководителем практики от  предприятия/организации организовывать 

проведение инструктажа по технике безопасности для обучающихся; 

 сопровождать обучающихся  при распределении на рабочие места и осуществлять контроль 

за соблюдением условий для выполнения обучающимися программы практики, графика 

работы;  
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 регулярно следить за дисциплиной, формой одежды и выполнением правил внутреннего 

распорядка обучающимися; 

 регулярно контролировать ведение обучающимися дневников производственной практики; 

 оказывать практическую помощь обучающимся при отработке профессиональных навыков и 

умений; 

 контролировать уровень освоения обучающимися наиболее сложных манипуляций и 

методик, совместно с руководителем практики от предприятия/организации; 

 совместно с руководителями практики от предприятия/организации составлять и утверждать 

характеристики на каждого студента по завершении практики;  

 участвовать совместно с руководителем практики от  предприятия/организации в проведении 

аттестации обучающихся по итогам практики;  

 вести журнал  руководителя производственной практики;  

 регулярно информировать заведующего отделением о ходе практики. 

 

 Обязанности   руководителя производственной практики от 

предприятия/организации: 

 создавать условия для прохождения производственной практики обучающимися 

согласно требованиям «рабочей» программы производственной практики; 

 совместно с  руководителем практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта составлять (до 

начала практики) графики перемещения обучающихся по отдельным функциональным 

подразделениям предприятия/организации  в соответствии с программой практики; 

 распределять прибывших на практику обучающихся по рабочим местам; 

 ознакомить обучающихся  с задачами, структурой, функциями и правилами внутреннего 

распорядка предприятия/организации, в котором проводится практика; 

 организовывать проведение инструктажа обучающихся по технике безопасности; 

 осуществлять контроль за выполнением обучающимися правил внутреннего распорядка 

и соблюдением ими трудовой дисциплины и техники безопасности; 

 контролировать уровень освоения обучающимися наиболее сложных манипуляций и 

методик, совместно с руководителем практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта; 

 участвовать в ходе проведения аттестации обучающихся после прохождения 

производственной практики; 

 контролировать выполнение графика работы обучающихся и обеспечивать занятость 

обучающихся  в течение рабочего дня; 

 ежедневно проверять дневники производственной практики обучающихся и оказывать 

им помощь в составлении отчетов по практике; 

 ежедневно оценивать работу обучающихся; 
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 совместно с  руководителем производственной практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. 

Канта составлять итоговые характеристики о работе каждого студента на 

производственной практике. 

 

4.2. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Руководство производственной практикой осуществляют преподаватели, а также 

работники предприятий/организаций, закрепленные за обучающимися. 

Преподаватели должны иметь высшее образование по профилю специальности, 

проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

 

4.3. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники:  

1. Балла, О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ. Оборудование. Оснастка. 

Технология : учебное пособие / О. М. Балла. — 4-е изд., стер. — Санкт-Петербург : 

Лань, 2019. — 368 с. — ISBN 978-5-8114-4640-7. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/123474 (дата 

обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

2. Должиков, В. П. Разработка технологических процессов механообработки в 

мелкосерийном производстве : учебное пособие / В. П. Должиков. — 3-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 328 с. — ISBN 978-5-8114-4385-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/119289 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

3. Звонцов, И. Ф. Разработка технологических процессов изготовления деталей общего и 

специального машиностроения : учебное пособие / И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. 

Серебреницкий. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 696 с. — ISBN 

978-5-8114-4520-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/121985 (дата обращения: 15.02.2021). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

4. Звонцов, И. Ф. Разработка управляющих программ для оборудования с ЧПУ : учебное 

пособие / И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. Серебреницкий. — 2-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2018. — 588 с. — ISBN 978-5-8114-2123-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 
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https://e.lanbook.com/book/107059 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

5. Зубарев, Ю. М. Методы получения заготовок в машиностроении : учебное пособие 

для спо / Ю. М. Зубарев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 256 с. 

— ISBN 978-5-8114-7252-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156922 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

6. Зубарев, Ю. М. Специальные методы обработки заготовок в машиностроении : 

учебное пособие для спо / Ю. М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 400 с. 

— ISBN 978-5-8114-6549-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148494 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

7. Зубарев, Ю. М. Технологическое обеспечение надежности эксплуатации машин : 

учебное пособие для спо / Ю. М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 320 с. 

— ISBN 978-5-8114-6597-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148952 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

8. Зубарев, Ю. М. Технология автоматизированного машиностроения. Проектирование и 

разработка технологических процессов : учебное пособие для вузов / Ю. М. Зубарев, 

А. В. Приемышев, В. Г. Юрьев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

312 с. — ISBN 978-5-8114-7211-6. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156390 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

9. Зубарев, Ю. М. Технология автоматизированного машиностроения. Проектирование и 

разработка технологических процессов : учебное пособие для вузов / Ю. М. Зубарев, 

А. В. Приемышев, В. Г. Юрьев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

312 с. — ISBN 978-5-8114-7211-6. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156390 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

10. Копылов, Ю. Р. Технология машиностроения : учебное пособие для спо / Ю. Р. 

Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 978-5-8114-6703-7. — 

Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/151683 (дата обращения: 02.12.2020). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

11. Кулик, В. И. Автоматизированные системы технологической подготовки 

производства в машиностроении : учебное пособие / В. И. Кулик, А. С. Нилов. — 
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Санкт-Петербург : БГТУ "Военмех" им. Д.Ф. Устинова, 2018. — 98 с. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/122069 (дата обращения: 02.12.2020). — Режим доступа: 
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5.  КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

ПРАКТИКИ 

Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется 

преподавателем-руководителем практики в процессе приѐма отчетов, а также сдачи 

обучающимися зачета. 

 

Результаты обучения (приобретение 

практического опыта, освоенные умения, 

усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

Приобретённый практический опыт: 

проведении инструктажа по выполнению заданий 

и соблюдению правил техники безопасности и 

охраны труда; 

нормировании труда работников; 

контроле деятельности подчиненного персонала в 

рамках выполнения производственных задач на 

технологических участках 

металлообрабатывающих производств; 

соблюдении персоналом основных требований 

охраны труда при реализации технологического 

процесса в соответствии с производственными 

задачами; 

решении проблемных задач, связанных с 

нарушением в работе подчиненного персонала. 

Освоенные умения: 

определять потребность в персонале для 

организации производственных процессов; 

оценивать наличие и потребность в 

материальных ресурсах для обеспечения 

производственных задач; 

организовывать рабочие места в соответствии с 

требованиями охраны труда и бережливого 

производства в соответствии с 

производственными задачами; 

формировать рабочие задания и инструкции к 

ним в соответствии с производственными 

задачами; 

разрабатывать предложения на основании 

анализа организации передовых производств по 

оптимизации деятельности структурного 

подразделения; 

рассчитывать энергетические, информационные 

и материально-технические ресурсы в 

соответствии с производственными задачами; 

принимать оперативные меры при выявлении 

Формы контроля обучения: 

практические задания   

Формы оценки  
традиционная система отметок в баллах за 

каждую выполненную работу, на основе которых 

выставляется итоговая отметка Методы 

контроля 

делать осознанный выбор способов действий из 

ранее известных  

Методы оценки 

мониторинг роста творческой самостоятельности 

и навыков получения нового знания каждым 

обучающимся  
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отклонений от заданных параметров планового 

задания при его выполнении персоналом 

структурного подразделения. 

определять потребность в развитии 

профессиональных компетенций  подчиненного  

персонала для решения производственных задач. 

 

Код и наименование 

профессиональных компетенций 

 Критерии оценки Методы оценки 

ПК 5.1 Планировать деятельность 

структурного подразделения на 

основании производственных 

заданий и текущих планов 

предприятия 

Составление рабочих заданий и 

инструкций к ним в соответствии с 

производственными задачами 

Оценка 

- результатов 

выполнения 

практических работ 

во время 

производственной 

практики 

 

ПК 5.2 Организовывать 

определение потребностей в 

материальных ресурсах, 

формирование и оформление их 

заказа с целью материально-

технического обеспечения 

деятельности структурного 

подразделения 

Проведение оценки наличия и 

потребности в материальных ресурсах 

для обеспечения производственных 

задач. 

Расчет энергетических, 

информационных и материально-

технических ресурсов в соответствии с 

производственными задачами 

ПК 5.3 Организовывать рабочие 

места в соответствии с 

требованиями охраны труда и 

бережливого производства в 

соответствии с производственными 

задачами 

Определение потребности в персонале 

для организации производственных 

процессов. 

Рационально организовывать рабочие 

места в соответствии с требованиями 

охраны труда и бережливого 

производства в соответствии с 

производственными задачами 

ПК 5.4 Контролировать соблюдение 

персоналом основных требований 

охраны труда при реализации 

технологического процесса в 

соответствии с производственными 

задачами 

Осуществление соответствия 

требований охраны труда, бережливого 

производства и производственного 

процесса. 

Проведение инструктажа по 

выполнению работ и соблюдению норм 

охраны труда 

ПК 5.5 Принимать оперативные 

меры при выявлении отклонений от 

заданных параметров планового 

задания при его выполнения 

персоналом структурного 

подразделения 

Принятие оперативных мер при 

выявлении отклонений персоналом 

структурного подразделения от 

планового задания. 

Выявление отклонений, связанных с 

работой структурного подразделения, 

от заданных параметров. 

Управление конфликтными 

ситуациями, стрессами и рисками 

ПК 5.6 Разрабатывать предложения 

на основании анализа организации 

передовых производств по 

оптимизации деятельности 

структурного подразделения 

Разработка предложений на основании 

анализа организации передовых 

производств по оптимизации 

деятельности структурного 

подразделения; 

Определение потребности в развитии 

профессиональных компетенций 

подчиненного персонала для решения 

производственных задач. 

Разработка предложения с учетом 

требований кайдзен-систем. 

Расчѐт показателей, характеризующих 
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эффективность организации основного 

и вспомогательного оборудования 

 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели результатов 

подготовки Формы и методы контроля  

ОК 1. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности, 

применительно к 

различным контекстам. 

Выбор и применение методов и 

способов решения профессиональных 

задач в профессиональной области; 

Оценка эффективности и качества 

выполнения 

Экспертная оценка по 

результатам наблюдения за 

деятельностью студента в 

процессе освоения ПМ, в т.ч. 

при выполнении работ по 

производственной практике 

ОК 2. Осуществлять поиск, 

анализ и интерпретацию 

информации, необходимой 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Оперативность поиска и 

использования информации, 

необходимой для качественного 

выполнения профессиональных задач. 

Широта использования различных 

источников информации, включая 

электронные. 

 ОК 3. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие 

Демонстрация интереса к будущей 

профессии: 

– творческая реализация полученных 

профессиональных умений на 

практике; 

ОК 4. Работать в 

коллективе и команде, 

эффективно 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами 

Взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности. 

Соблюдение норм профессиональной 

этики при работе в команде. 

Построение профессионального 

общения с учетом социально-

профессионального статуса, ситуации 

общения, особенностей группы и 

индивидуальных особенностей 

участников коммуникации; 

ОК 5. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотность устной и письменной 

речи, ясность формулирования и 

изложения мыслей. 

Проявление толерантности в рабочем 

коллективе. 

ОК 6. Проявлять 

гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

общечеловеческих 

ценностей 

Динамика достижений студента в 

учебной деятельности. 

ОК 7. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Соблюдение  нормы экологической 

безопасности. Достоверность оценки 

чрезвычайной ситуации, 

правильность  и 

аргументированность. 

ОК 8. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения и 

Динамика достижений студента в 

учебной деятельности. 
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укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания не-

обходимого уровня 

физической 

подготовленности 

ОК 9. Использовать 

информационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Оперативность и результативность 

использования общего и 

специализированного программного 

обеспечения при решении 

профессиональных задач. 

ОК 10. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранных языках 

Использование в профессиональной 

деятельности необходимой 

технической документации, в том 

числе на иностранных языках. 

ОК 11. Использовать 

знания по финансовой 

грамотности, планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере 

Использование законодательных и 

нормативно-правовых актов при 

планировании профессиональной 

деятельности  
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы производственной практики  

Программа производственной практики является составной частью 

профессионального модуля «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям 

рабочих, должностям служащих», обеспечивающей реализацию ФГОС СПО. 

Производственная практика является частью учебного процесса и  направлена на 

формирование у студентов общих и профессиональных компетенций:  

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным системам 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач  профессиональной деятельности 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом социального и культурного контекста 

ОК 6 Проявлять гражданско - патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранных языках 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере 

ПК 6.1 Выполнять наладку технологических операций в соответствии с требованиями 

операционной карты 

ПК 6.2 Выполнять обработку заготовок на сверлильных, токарных, фрезерных, 

шлифовальных станках 

ПК 6.3 Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением. 
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1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам освоения 

практики, формы отчетности 

Практика имеет целью комплексное освоение студентами вида профессиональной 

деятельности Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих по специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего  производства, а 

также приобретение необходимых умений и опыта практической работы студентами. 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся при прохождении 

производственной практики должен: 

иметь практический опыт: 

- работы на токарных, фрезерных, сверлильных,  шлифовальных станках; установки 

заготовок; обработки их в соответствии с заданными параметрами; контроля 

качества обработки. 

уметь: 

- применять в деятельности знание устройства и принципа работы однотипных 

токарных, сверлильных, фрезерных шлифовальных станков;  

- читать и понимать техническую документацию;  

- анализировать полученное задание; подготовить рабочее место, станок, необходимое 

во время работы оборудование и приспособления;  

- выполнять обработку заготовок, деталей на токарных, фрезерных, сверлильных, 

шлифовальных станках;  

- осуществлять обработку на станках с программным управлением;  

- выполнять наладку технологической операции в соответствии с требованиями 

операционной карты;  

- правильно устанавливать заготовки, обрабатывать их в соответствии с заданными 

параметрами;  

- проверять соответствие качества обработки деталей требованиям чертежа контрольно-

измерительным инструментом; подналаживать станки;  

- транспортировать детали;  

- наблюдать за работой систем, обслуживаемых станков;  

- применять рациональные приемы работы и способы организации труда и рабочего 

места;   

- поддерживать чистоту рабочего места;  

- затачивать токарные резцы;  

- соблюдать правила охраны труда. 
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По окончании практики студент сдаѐт отчет и аттестационный лист в соответствии с 

содержанием тематического плана практики и по форме, установленной ФГАОУ ВО БФУ 

им. И. Канта. 

Промежуточная аттестация проводится в форме «зачѐта». 

1.3. Место и время проведения производственной практики  

Производственная практика проводится, в соответствии с утвержденным учебным 

планом в рамках модуля  06 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям 

рабочих, должностям служащих». 

Сроки и продолжительность проведения производственной практики определяются 

рабочими учебными планами и графиком учебного процесса. 

Количество часов на освоение рабочей программы практики –    108 часов.  

Производственная практика необходима для завершения освоения вида 

профессиональной деятельности  Выполнение работ по одной или нескольким профессиям 

рабочих, должностям служащих. 

Производственная практика по профилю специальности проводится на 

производственных базах ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта. 

Обучающиеся проходят производственную практику в соответствии с графиком 

прохождения практики.  

Продолжительность рабочего дня обучающихся при прохождении производственной 

практики – 6 часов и не более 36 академических часов в неделю. 

 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

Результатом освоения программы производственной практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, должностям служащих, в том числе профессиональными 

(ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

Код Наименование результата обучения 

ПК 6.1 Выполнять наладку технологических операций в соответствии с требованиями 

операционной карты 

ПК 6.2 Выполнять обработку заготовок на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных 

станках 

ПК 6.3 Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие 

ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 
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Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 09 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере 

 

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

№ 

п/п 

Разделы (этапы) 

производственной 

практики 

Кол- во 

часов 
Виды производственных работ 

1.  Организация рабочего 

места 

18 Знакомство  с предприятием, ее производственной 

базой. 

Изучение мероприятий по безопасному выполнению 

работ. 

Инструктаж на рабочем месте по охране труда и 

пожарной  безопасности  

2.  Работы по профессии 

«Станочник широкого 

профиля» 

90 Заточка резцов различных видов; заточка свѐрл, 

зенкеров.  

Обработка деталей на станках токарной группы 

Обработка наружных цилиндрических и торцовых 

поверхностей на токарных станках 

Обработка наружных и внутренних конических 

поверхностей на токарных станках 

Обработка фасонных поверхностей на токарных 

станках 

Нарезание резьбы на токарных станках 

Обработка деталей на станках фрезерной группы 

Обработка деталей на станках шлифовальной группы 

Обработка деталей на станках строгальной группы 

Обработка деталей на станках с программным 

управлением 

 ИТОГО 108  

 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

4.1.  Требования к условиям проведения производственной практики. 

Реализация программы предполагает проведение производственной практики на 

предприятиях/организациях на основе прямых договоров, заключаемых между 

образовательным учреждением и каждым предприятием/организацией, куда направляются 

обучающиеся. 

В период прохождения производственной практики  на обучающихся 

распространяются требования охраны труда и правила внутреннего распорядка, 
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действующие в данном учреждении, а также трудовое законодательство в части 

государственного социального страхования.  

Руководство производственной практикой осуществляется руководителями от 

ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта и от предприятия/организации. 

Для руководства производственной практикой  на учебную группу обучающихся 

приказом по ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта назначается  руководитель производственной 

практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта. 

Обязанности руководителя практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта: 

-   разработать тематику индивидуальных заданий для студентов; 

-    проводить индивидуальные или групповые консультации в ходе практики; 

 участвовать в проведении собраний с обучающимися по вопросам организации 

производственной практики; 

 ознакомить обучающихся с программой практики; 

 ознакомить руководителя производственной практики от  предприятия/организации с целями 

и задачами практики, содержанием  рабочей программы, а также с их обязанностями по 

руководству практикой; 

 составлять совместно с  руководителем практики от предприятия/организации (до начала 

практики) графики работы и перемещения обучающихся  по отдельным функциональным 

подразделениям предприятия/организации в соответствии программой практики; 

 оказывать методическую помощь руководителям практики от предприятия/организации в 

организации и проведении практики; 

 совместно с руководителем практики от  предприятия/организации организовывать 

проведение инструктажа по технике безопасности для обучающихся; 

 сопровождать обучающихся  при распределении на рабочие места и осуществлять контроль 

за соблюдением условий для выполнения обучающимися программы практики, графика 

работы;  

 регулярно следить за дисциплиной, формой одежды и выполнением правил внутреннего 

распорядка обучающимися; 

 регулярно контролировать ведение обучающимися дневников производственной практики; 

 оказывать практическую помощь обучающимся при отработке профессиональных навыков и 

умений; 

 контролировать уровень освоения обучающимися наиболее сложных манипуляций и 

методик, совместно с руководителем практики от предприятия/организации; 

 совместно с руководителями практики от предприятия/организации составлять и утверждать 

характеристики на каждого студента по завершении практики;  
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 участвовать совместно с руководителем практики от  предприятия/организации в проведении 

аттестации обучающихся по итогам практики;  

 вести журнал  руководителя производственной практики;  

 регулярно информировать заведующего отделением о ходе практики. 

 

 Обязанности   руководителя производственной практики от 

предприятия/организации: 

 создавать условия для прохождения производственной практики обучающимися 

согласно требованиям «рабочей» программы производственной практики; 

 совместно с  руководителем практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта составлять (до 

начала практики) графики перемещения обучающихся по отдельным функциональным 

подразделениям предприятия/организации  в соответствии с программой практики; 

 распределять прибывших на практику обучающихся по рабочим местам; 

 ознакомить обучающихся  с задачами, структурой, функциями и правилами внутреннего 

распорядка предприятия/организации, в котором проводится практика; 

 организовывать проведение инструктажа обучающихся по технике безопасности; 

 осуществлять контроль за выполнением обучающимися правил внутреннего распорядка 

и соблюдением ими трудовой дисциплины и техники безопасности; 

 контролировать уровень освоения обучающимися наиболее сложных манипуляций и 

методик, совместно с руководителем практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта; 

 участвовать в ходе проведения аттестации обучающихся после прохождения 

производственной практики; 

 контролировать выполнение графика работы обучающихся и обеспечивать занятость 

обучающихся  в течение рабочего дня; 

 ежедневно проверять дневники производственной практики обучающихся и оказывать 

им помощь в составлении отчетов по практике; 

 ежедневно оценивать работу обучающихся; 

 совместно с  руководителем производственной практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. 

Канта составлять итоговые характеристики о работе каждого студента на 

производственной практике. 

 

4.2. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Руководство производственной практикой осуществляют преподаватели, а также 

работники предприятий/организаций, закрепленные за обучающимися. 

Преподаватели должны иметь высшее образование по профилю специальности, 

проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 
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4.3. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники:  

1. Балла, О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ. Оборудование. Оснастка. 

Технология : учебное пособие / О. М. Балла. — 4-е изд., стер. — Санкт-Петербург : 

Лань, 2019. — 368 с. — ISBN 978-5-8114-4640-7. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/123474 (дата 

обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

2. Должиков, В. П. Разработка технологических процессов механообработки в 

мелкосерийном производстве : учебное пособие / В. П. Должиков. — 3-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 328 с. — ISBN 978-5-8114-4385-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/119289 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

3. Звонцов, И. Ф. Разработка технологических процессов изготовления деталей общего и 

специального машиностроения : учебное пособие / И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. 

Серебреницкий. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 696 с. — ISBN 

978-5-8114-4520-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/121985 (дата обращения: 15.02.2021). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

4. Звонцов, И. Ф. Разработка управляющих программ для оборудования с ЧПУ : учебное 

пособие / И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. Серебреницкий. — 2-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2018. — 588 с. — ISBN 978-5-8114-2123-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/107059 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

5. Зубарев, Ю. М. Методы получения заготовок в машиностроении : учебное пособие 

для спо / Ю. М. Зубарев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 256 с. 

— ISBN 978-5-8114-7252-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156922 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

6. Зубарев, Ю. М. Специальные методы обработки заготовок в машиностроении : 

учебное пособие для спо / Ю. М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 400 с. 

— ISBN 978-5-8114-6549-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-
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библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148494 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

7. Зубарев, Ю. М. Технологическое обеспечение надежности эксплуатации машин : 

учебное пособие для спо / Ю. М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 320 с. 

— ISBN 978-5-8114-6597-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148952 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

8. Зубарев, Ю. М. Технология автоматизированного машиностроения. Проектирование и 

разработка технологических процессов : учебное пособие для вузов / Ю. М. Зубарев, 

А. В. Приемышев, В. Г. Юрьев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

312 с. — ISBN 978-5-8114-7211-6. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156390 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

9. Зубарев, Ю. М. Технология автоматизированного машиностроения. Проектирование и 

разработка технологических процессов : учебное пособие для вузов / Ю. М. Зубарев, 

А. В. Приемышев, В. Г. Юрьев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

312 с. — ISBN 978-5-8114-7211-6. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156390 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

10. Копылов, Ю. Р. Технология машиностроения : учебное пособие для спо / Ю. Р. 

Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 978-5-8114-6703-7. — 

Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/151683 (дата обращения: 02.12.2020). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

11. Кулик, В. И. Автоматизированные системы технологической подготовки 

производства в машиностроении : учебное пособие / В. И. Кулик, А. С. Нилов. — 

Санкт-Петербург : БГТУ "Военмех" им. Д.Ф. Устинова, 2018. — 98 с. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/122069 (дата обращения: 02.12.2020). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

12. Носов, В. В. Диагностика машин и оборудования : учебное пособие для вузов / В. В. 

Носов. — 5-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 376 с. — ISBN 978-5-

8114-6794-5. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/152451 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 
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13. Романов, П. С. Автоматизация производственных процессов в машиностроении. 

Исследование автоматизированных производственных систем. Лабораторный 

практикум : учебное пособие / П. С. Романов, И. П. Романова ; под общей редакцией 

П. С. Романова. — 2-е изд., испр. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 192 с. — ISBN 

978-5-8114-3607-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/119619 (дата обращения: 15.02.2021). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

14. Романов, П. С. Автоматизация производственных процессов в машиностроении. 

Проектирование гибкой производственной системы. Лабораторный практикум : 

учебное пособие / П. С. Романов, И. П. Романова ; под общей редакцией П. С. 

Романова. — 2-е изд., испр. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 156 с. — ISBN 978-5-

8114-3604-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/119620 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 

15. Самойлова, Л. Н. Технологические процессы в машиностроении. Лабораторный 

практикум : учебное пособие для спо / Л. Н. Самойлова, Г. Ю. Юрьева, А. В. Гирн. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/149347 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

16. Смирнов, Ю. А. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 

автоматизации. Основы метрологии и автоматизации / Ю. А. Смирнов. — Санкт-

Петербург : Лань, 2020. — 240 с. — ISBN 978-5-8114-3934-8. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148179 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

17. Трофимов, А. В. Компьютерные технологии в машиностроении. Аддитивные 

технологии : учебное пособие / А. В. Трофимов. — Санкт-Петербург : СПбГЛТУ, 

2019. — 72 с. — ISBN 978-5-9239-1114-5. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/120060 (дата 

обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

 

5.  КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

ПРАКТИКИ 
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Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется 

преподавателем-руководителем практики в процессе приѐма отчетов, а также сдачи 

обучающимися зачета. 

 

Результаты обучения (приобретение 

практического опыта, освоенные умения, 

усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

Приобретённый практический опыт: 

работы на токарных, фрезерных, сверлильных,  

шлифовальных станках; установки заготовок; 

обработки их в соответствии с заданными 

параметрами; контроля качества обработки 

Освоенные умения: 

применять в деятельности знание устройства и 

принципа работы однотипных токарных, 

сверлильных, фрезерных шлифовальных станков;  

читать и понимать техническую документацию;  

анализировать полученное задание; подготовить 

рабочее место, станок, необходимое во время 

работы оборудование и приспособления;  

выполнять обработку заготовок, деталей на 

токарных, фрезерных, сверлильных, 

шлифовальных станках;  

осуществлять обработку на станках с 

программным управлением;  

выполнять наладку технологической операции в 

соответствии с требованиями операционной 

карты;  

правильно устанавливать заготовки, 

обрабатывать их в соответствии с заданными 

параметрами;  

проверять соответствие качества обработки 

деталей требованиям чертежа контрольно-

измерительным инструментом; подналаживать 

станки;  

транспортировать детали;  

наблюдать за работой систем, обслуживаемых 

станков;  

применять рациональные приемы работы и 

способы организации труда и рабочего места;   

поддерживать чистоту рабочего места;  

затачивать токарные резцы;  

соблюдать правила охраны труда. 

Формы контроля обучения: 

практические задания   

Формы оценки  
традиционная система отметок в баллах за 

каждую выполненную работу, на основе которых 

выставляется итоговая отметка Методы 

контроля 

делать осознанный выбор способов действий из 

ранее известных  

Методы оценки 

мониторинг роста творческой самостоятельности 

и навыков получения нового знания каждым 

обучающимся  

 

Код и наименование 

профессиональных компетенций 

 Критерии оценки Методы оценки 

ПК 6.1 Выполнять наладку 

технологических операций в 

соответствии с требованиями 

операционной карты 

-соответствие качества обработки 

детали требованиям чертежа; 

-  владение приемами обработки 

Оценка 

- результатов 

выполнения 

практических работ 

во время 

производственной 

практики 

 

ПК 6.2 Выполнять обработку 

заготовок на сверлильных, 

токарных, фрезерных, 

шлифовальных станках 

- соответствие выбора технологических 

средств требованиям технологической 

документации; 

- соответствие качества обработки 

детали требованиям чертежа; 
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ПК 6.3 Осуществлять обработку 

деталей на станках с программным 

управлением 

-соответствие качества обработки 

детали требованиям чертежа; 

- освоение наладки станка на 

операцию; 

- владение приемами обработки 

 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели результатов 

подготовки Формы и методы контроля  

ОК 1. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности, 

применительно к 

различным контекстам. 

Выбор и применение методов и 

способов решения профессиональных 

задач в профессиональной области; 

Оценка эффективности и качества 

выполнения 

Экспертная оценка по 

результатам наблюдения за 

деятельностью студента в 

процессе освоения ПМ, в т.ч. 

при выполнении работ по 

производственной практике 

ОК 2. Осуществлять поиск, 

анализ и интерпретацию 

информации, необходимой 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Оперативность поиска и 

использования информации, 

необходимой для качественного 

выполнения профессиональных задач. 

Широта использования различных 

источников информации, включая 

электронные. 

 ОК 3. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие 

Демонстрация интереса к будущей 

профессии: 

– творческая реализация полученных 

профессиональных умений на 

практике; 

ОК 4. Работать в 

коллективе и команде, 

эффективно 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами 

Взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности. 

Соблюдение норм профессиональной 

этики при работе в команде. 

Построение профессионального 

общения с учетом социально-

профессионального статуса, ситуации 

общения, особенностей группы и 

индивидуальных особенностей 

участников коммуникации; 

ОК 5. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотность устной и письменной 

речи, ясность формулирования и 

изложения мыслей. 

Проявление толерантности в рабочем 

коллективе. 

ОК 6. Проявлять 

гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

общечеловеческих 

ценностей 

Динамика достижений студента в 

учебной деятельности. 

ОК 7. Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Соблюдение  нормы экологической 

безопасности. Достоверность оценки 

чрезвычайной ситуации, 

правильность  и 

аргументированность. 
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ОК 8. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания не-

обходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Динамика достижений студента в 

учебной деятельности. 

ОК 9. Использовать 

информационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Оперативность и результативность 

использования общего и 

специализированного программного 

обеспечения при решении 

профессиональных задач. 

ОК 10. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранных языках 

Использование в профессиональной 

деятельности необходимой 

технической документации, в том 

числе на иностранных языках. 

ОК 11. Использовать 

знания по финансовой 

грамотности, планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере 

Использование законодательных и 

нормативно-правовых актов при 

планировании профессиональной 

деятельности  
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

ПМ 06. «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих» 

1.1. Область применения программы практики учебной 

Программа учебной практики является составной частью профессионального модуля 

«Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих», 

обеспечивающей реализацию ФГОС СПО. 

Учебная практика является частью учебного процесса и  направлена на формирование 

у студентов общих и профессиональных компетенций:  

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным системам 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач  профессиональной деятельности 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом социального и культурного контекста 

ОК 6 Проявлять гражданско - патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранных языках 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере 

ПК 6.1 Выполнять наладку технологических операций в соответствии с требованиями 

операционной карты 

ПК 6.2 Выполнять обработку заготовок на сверлильных, токарных, фрезерных, 

шлифовальных станках 
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ПК 6.3 Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением. 

1.2. Цели и задачи учебной практики – требования к результатам освоения практики, 

формы отчетности 

Практика имеет целью комплексное освоение студентами вида профессиональной 

деятельности Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих по специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего  производства, а 

также приобретение необходимых умений и опыта практической работы студентами. 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся при прохождении 

учебной практики должен: 

иметь практический опыт: 

-  работы на токарных, фрезерных, сверлильных,  шлифовальных станках; установки 

заготовок; обработки их в соответствии с заданными параметрами; контроля 

качества обработки. 

уметь: 

-  применять в деятельности знание устройства и принципа работы однотипных 

токарных, сверлильных, фрезерных шлифовальных станков;  

- читать и понимать техническую документацию;  

- анализировать полученное задание; подготовить рабочее место, станок, необходимое 

во время работы оборудование и приспособления;  

- выполнять обработку заготовок, деталей на токарных, фрезерных, сверлильных, 

шлифовальных станках;  

- осуществлять обработку на станках с программным управлением;  

- выполнять наладку технологической операции в соответствии с требованиями 

операционной карты;  

- правильно устанавливать заготовки, обрабатывать их в соответствии с заданными 

параметрами;  

- проверять соответствие качества обработки деталей требованиям чертежа контрольно-

измерительным инструментом; подналаживать станки;  

- транспортировать детали;  

- наблюдать за работой систем, обслуживаемых станков;  

- применять рациональные приемы работы и способы организации труда и рабочего 

места;   

- поддерживать чистоту рабочего места;  

- затачивать токарные резцы;  

- соблюдать правила охраны труда. 
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По окончании практики студент сдаѐт отчет и аттестационный лист в соответствии с 

содержанием тематического плана практики и по форме, установленной ФГАОУ ВО БФУ 

им. И. Канта. 

Промежуточная аттестация проводится в форме «зачѐта». 

1.3. . Место и время проведения учебной практики  

Учебная практика проводится, в соответствии с утвержденным учебным планом, в 

рамках модуля  «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих». 

Сроки и продолжительность проведения учебной практики определяются рабочими 

учебными планами и графиком учебного процесса. 

Количество часов на освоение рабочей программы рабочей практики –    252 часа.  

Учебная практика необходима для завершения освоения вида профессиональной 

деятельности  Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих. 

Учебная практика проводится на учебных полигонах и производственных базах ФГАОУ ВО 

БФУ им. И. Канта. 

Обучающиеся проходят учебную практику в соответствии с графиком прохождения 

практики.  

Продолжительность рабочего дня обучающихся при прохождении учебной практики 

– 6 часов и не более 36 академических часов в неделю. 

 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения программы учебной практики является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, должностям служащих, в том числе профессиональными 

(ПК) и общими (ОК) компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным системам 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач  профессиональной деятельности 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом социального и культурного контекста 
ОК 6 Проявлять гражданско - патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
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поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранных 

языках 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере 

ПК 6.1 Выполнять наладку технологических операций в соответствии с требованиями 

операционной карты 

ПК 6.2 Выполнять обработку заготовок на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных 

станках 

ПК 6.3 Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением 

 

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  

 

№ 

п/п 

Разделы (этапы) 

учебной 

(производственной) 

практики 

Кол- во 

часов 
Виды производственных работ 

1. Организация рабочего 

места 

18 Ознакомление с правилами безопасности; 

Организация рабочего места в соответствии с 

требованиями безопасности труда 

2 Работы по профессии 

«Станочник широкого 

профиля» 

232 Заточка резцов различных видов; заточка свѐрл, 

зенкеров.  

Обработка деталей на станках токарной группы 

Обработка наружных цилиндрических и торцовых 

поверхностей на токарных станках 

Обработка наружных и внутренних конических 

поверхностей на токарных станках 

Обработка фасонных поверхностей на токарных 

станках 

Нарезание резьбы на токарных станках 

Обработка деталей на станках фрезерной группы 

Обработка деталей на станках шлифовальной группы 

Обработка деталей на станках строгальной группы 

Обработка деталей на станках с программным 

управлением 

ИТОГО: 252  

 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ  

4.1.  Требования к условиям проведения учебной практики. 

Реализация программы предполагает проведение учебной практики на учебных 

полигонах. 

В период прохождения учебной практики  на обучающихся распространяются 

требования охраны труда и правила внутреннего распорядка, действующие в ФГАОУ ВО 

БФУ им. И. Канта, а также трудовое законодательство в части государственного социального 

страхования.  
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Руководство учебной  практикой осуществляется руководителями от ФГАОУ ВО 

БФУ им. И. Канта. 

 Обязанности руководителя практики от ФГАОУ ВО БФУ им. И. Канта: 

- разработать тематику индивидуальных заданий для студентов; 

- формировать группы в случае применения групповых форм проведения практики; 

- проводить индивидуальные или групповые консультации в ходе практики; 

 участвовать в проведении собрания с обучающимися по вопросам организации 

учебной практики; 

 ознакомить обучающихся с программой практики; 

 ознакомить обучающихся с целями и задачами практики, содержанием  рабочей 

программы; 

 составлять  график работы в соответствии программой практики; 

 организовывать проведение инструктажа по технике безопасности для обучающихся; 

 сопровождать обучающихся  при распределении на рабочие места и осуществлять 

контроль за соблюдением условий для выполнения обучающимися программы практики, 

графика работы;  

 регулярно следить за дисциплиной и выполнением правил внутреннего распорядка 

обучающимися; 

 оказывать практическую помощь обучающимся при отработке профессиональных 

навыков и умений; 

 контролировать уровень освоения обучающимися наиболее сложных манипуляций и 

методик;  

 по окончании практики проверить отчеты обучающихся  о прохождении  практики; 

 составлять и утверждать характеристики на каждого студента по завершении практики;  

 проводить аттестации обучающихся по итогам практики;  

 вести журнал  руководителя учебной практики;  

 регулярно информировать заведующего отделением о ходе практики. 

 

4.2. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Руководство учебной практикой осуществляют преподаватели ФГАОУ ВО БФУ им. 

И. Канта. 

Преподаватели должны иметь высшее образование по профилю специальности, 

проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

4.3. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 
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 Основные источники:  

1. Балла, О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ. Оборудование. Оснастка. 

Технология : учебное пособие / О. М. Балла. — 4-е изд., стер. — Санкт-Петербург : 

Лань, 2019. — 368 с. — ISBN 978-5-8114-4640-7. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/123474 (дата 

обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

2. Должиков, В. П. Разработка технологических процессов механообработки в 

мелкосерийном производстве : учебное пособие / В. П. Должиков. — 3-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 328 с. — ISBN 978-5-8114-4385-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/119289 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

3. Звонцов, И. Ф. Разработка технологических процессов изготовления деталей общего и 

специального машиностроения : учебное пособие / И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. 

Серебреницкий. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 696 с. — ISBN 

978-5-8114-4520-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/121985 (дата обращения: 15.02.2021). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

4. Звонцов, И. Ф. Разработка управляющих программ для оборудования с ЧПУ : учебное 

пособие / И. Ф. Звонцов, К. М. Иванов, П. П. Серебреницкий. — 2-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2018. — 588 с. — ISBN 978-5-8114-2123-7. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/107059 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

5. Зубарев, Ю. М. Методы получения заготовок в машиностроении : учебное пособие 

для спо / Ю. М. Зубарев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 256 с. 

— ISBN 978-5-8114-7252-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156922 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

6. Зубарев, Ю. М. Специальные методы обработки заготовок в машиностроении : 

учебное пособие для спо / Ю. М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 400 с. 

— ISBN 978-5-8114-6549-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148494 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

7. Зубарев, Ю. М. Технологическое обеспечение надежности эксплуатации машин : 

учебное пособие для спо / Ю. М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 320 с. 
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— ISBN 978-5-8114-6597-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/148952 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

8. Зубарев, Ю. М. Технология автоматизированного машиностроения. Проектирование и 

разработка технологических процессов : учебное пособие для вузов / Ю. М. Зубарев, 

А. В. Приемышев, В. Г. Юрьев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

312 с. — ISBN 978-5-8114-7211-6. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156390 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

9. Зубарев, Ю. М. Технология автоматизированного машиностроения. Проектирование и 

разработка технологических процессов : учебное пособие для вузов / Ю. М. Зубарев, 

А. В. Приемышев, В. Г. Юрьев. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 

312 с. — ISBN 978-5-8114-7211-6. — Текст : электронный // Лань : электронно-

библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/156390 (дата обращения: 

15.02.2021). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

10. Копылов, Ю. Р. Технология машиностроения : учебное пособие для спо / Ю. Р. 

Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 978-5-8114-6703-7. — 

Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/151683 (дата обращения: 02.12.2020). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

11. Кулик, В. И. Автоматизированные системы технологической подготовки 

производства в машиностроении : учебное пособие / В. И. Кулик, А. С. Нилов. — 

Санкт-Петербург : БГТУ "Военмех" им. Д.Ф. Устинова, 2018. — 98 с. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/122069 (дата обращения: 02.12.2020). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

12. Носов, В. В. Диагностика машин и оборудования : учебное пособие для вузов / В. В. 

Носов. — 5-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 376 с. — ISBN 978-5-

8114-6794-5. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/152451 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 

13. Романов, П. С. Автоматизация производственных процессов в машиностроении. 

Исследование автоматизированных производственных систем. Лабораторный 

практикум : учебное пособие / П. С. Романов, И. П. Романова ; под общей редакцией 

П. С. Романова. — 2-е изд., испр. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 192 с. — ISBN 

978-5-8114-3607-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 
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система. — URL: https://e.lanbook.com/book/119619 (дата обращения: 15.02.2021). — 

Режим доступа: для авториз. пользователей. 

14. Романов, П. С. Автоматизация производственных процессов в машиностроении. 

Проектирование гибкой производственной системы. Лабораторный практикум : 

учебное пособие / П. С. Романов, И. П. Романова ; под общей редакцией П. С. 

Романова. — 2-е изд., испр. — Санкт-Петербург : Лань, 2019. — 156 с. — ISBN 978-5-

8114-3604-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/119620 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 

15. Самойлова, Л. Н. Технологические процессы в машиностроении. Лабораторный 

практикум : учебное пособие для спо / Л. Н. Самойлова, Г. Ю. Юрьева, А. В. Гирн. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 156 с. — ISBN 978-5-8114-6610-8. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/149347 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

16. Смирнов, Ю. А. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 

автоматизации. Основы метрологии и автоматизации / Ю. А. Смирнов. — Санкт-

Петербург : Лань, 2020. — 240 с. — ISBN 978-5-8114-3934-8. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/148179 (дата обращения: 15.02.2021). — Режим доступа: 

для авториз. пользователей. 

 

5.  КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ  ПРАКТИКИ 

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется 

преподавателем-руководителем практики в процессе приѐма отчетов, а также сдачи 

обучающимися зачета. 

 

Результаты обучения 

(приобретение практического опыта, 

освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

Приобретённый практический опыт: 

работы на токарных, фрезерных, сверлильных,  

шлифовальных станках; установки заготовок; 

обработки их в соответствии с заданными 

параметрами; контроля качества обработки 

Освоенные умения: 

применять в деятельности знание устройства и 

принципа работы однотипных токарных, 

сверлильных, фрезерных шлифовальных станков;  

читать и понимать техническую документацию;  

анализировать полученное задание; подготовить 

рабочее место, станок, необходимое во время 

Формы контроля обучения: 

- подготовка и защита индивидуальных и 

групповых заданий. 

Формы оценки 

- традиционная система отметок в баллах за 

каждую выполненную работу, на основе которых 

выставляется итоговая отметка 

Методы контроля 

- выполнять условия здания  самостоятельно, 

работать в группе и представлять как свою, так и 

позицию группы. 

Методы оценки 
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работы оборудование и приспособления;  

выполнять обработку заготовок, деталей на 

токарных, фрезерных, сверлильных, 

шлифовальных станках;  

осуществлять обработку на станках с 

программным управлением;  

выполнять наладку технологической операции в 

соответствии с требованиями операционной 

карты;  

правильно устанавливать заготовки, 

обрабатывать их в соответствии с заданными 

параметрами;  

проверять соответствие качества обработки 

деталей требованиям чертежа контрольно-

измерительным инструментом; подналаживать 

станки;  

транспортировать детали;  

наблюдать за работой систем, обслуживаемых 

станков;  

применять рациональные приемы работы и 

способы организации труда и рабочего места;   

поддерживать чистоту рабочего места;  

затачивать токарные резцы;  

соблюдать правила охраны труда. 

- мониторинг роста творческой 

самостоятельности и навыков получения нового 

знания каждым обучающимся 

– формирование результата итоговой аттестации 

на основе среднего балла результатов текущего 

контроля. 

 

 

Результаты  

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата Формы и методы 

контроля и оценки  

ПК 6.1 Выполнять наладку 

технологических операций 

в соответствии с 

требованиями 

операционной карты 

-соответствие качества обработки детали 

требованиям чертежа; 

-  владение приемами обработки 

Текущий контроль  

заданий; оценка 

выполнения  

самостоятельных работ.  

Экспертная оценка 

выполнения заданий в 

рамках   практики. 

ПК 6.2 Выполнять 

обработку заготовок на 

сверлильных, токарных, 

фрезерных, шлифовальных 

станках 

- соответствие выбора технологических 

средств требованиям технологической 

документации; 

- соответствие качества обработки 

детали требованиям чертежа; 

Текущий контроль  

заданий; оценка 

выполнения  

самостоятельных работ.  

Экспертная оценка 

выполнения заданий в 

рамках   практики. 

ПК 6.3 Осуществлять 

обработку деталей на 

станках с программным 

управлением 

-соответствие качества обработки детали 

требованиям чертежа; 

- освоение наладки станка на операцию; 

- владение приемами обработки 

Текущий контроль  

заданий; оценка 

выполнения  

самостоятельных работ.  

Экспертная оценка 

выполнения заданий в 

рамках   практики. 

 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели результатов 

подготовки 

Формы и методы 

контроля 
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ОК 1. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам 

Выбор и применение методов и способов 

решения профессиональных задач в 

профессиональной области; 

Оценка эффективности и качества 

выполнения 

Экспертная 

оценка по 

результатам 

наблюдения за 

деятельностью 

студента в 

процессе освоения 

ПМ, в т.ч. при 

выполнении работ 

учебной практики, 

портфолио 

ОК 2. Осуществлять поиск, 

анализ и интерпретацию 

информации, необходимой для 

выполнения профессиональной 

деятельности  

Оперативность поиска и использования 

информации, необходимой для качественного 

выполнения профессиональных задач. 

Широта использования различных 

источников информации, включая 

электронные. 

ОК 3. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие 

Демонстрация интереса к будущей 

профессии: 

– творческая реализация полученных 

профессиональных умений на практике; 

ОК 4. Работать в коллективе и 

команде, эффективно 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами 

Организовывать работу коллектива и 

команды; взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 

профессиональной. 

Четкое выполнение обязанностей при работе 

в команде и / или выполнении задания в 

группе. 

Соблюдение норм профессиональной этики 

при работе в команде. 

Построение профессионального общения с 

учетом социально-профессионального 

статуса, ситуации общения, особенностей 

группы и индивидуальных особенностей 

участников коммуникации; 

ОК 5. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Грамотность устной и письменной речи, 

ясность формулирования и изложения 

мыслей. 

Проявление толерантности в рабочем 

коллективе. 

ОК 6. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих ценностей 

Динамика достижений студента в учебной 

деятельности. 

OK 7 Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

Соблюдение  нормы экологической 

безопасности.  

Достоверность оценки чрезвычайной 

ситуации, правильность  и 

аргументированность. 

ОК 8. Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня 

физической подготовленности 

квалификации. 

Динамика достижений студента в учебной 

деятельности. 

ОК 9. Использовать 

информационные технологии 

Оперативность и результативность 

использования общего и 
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в профессиональной 

деятельности 

специализированного программного 

обеспечения при решении профессиональных 

задач. 

ОК 10 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Использование в профессиональной 

деятельности необходимой технической 

документации, в том числе на иностранных 

языках. 

ОК 11 Использовать знания по 

финансовой грамотности, 

планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере 

Использование законодательных и 

нормативно-правовых актов при 

планировании профессиональной 

деятельности  
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