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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

Программа государственной итоговой аттестации является частью основной 

образовательной программы по специальности 15.02.16 Технология машиностроения. 

Квалификация, присваиваемая выпускникам основной образовательной программы: 

техник-технолог. Форма получения образования: очная. Срок получения образования по основной 

образовательной программе, реализуемой на базе основного общего образования 3 года 10 

месяцев. 

Целью государственной итоговой аттестации является установление степени соответствия 

результатов освоения студентами образовательной программы среднего профессионального 

образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения соответствующим 

требованиям ФГОС СПО. 

Программа государственной итоговой аттестации выпускников разработана на основании 

следующих нормативных документов: 

 Федеральный закон «Об образовании в Российской Федерации» №273-ФЗ от 29 

декабря 2012 г.; 

 Приказом Минпросвещения Российской Федерации от 24.08.2022 г. №762 «Об 

утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования»; 

 Приказом Минпросвещения Российской Федерации от 08.11.2021 г. №800 «Об 

утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования»; 

 Приказ Минпросвещения Российской Федерации от 05.05.2022 г.№311 «О внесении 

изменений в приказ Минпросвещения Российской Федерации от 08.11.2021 г. №800 «Об 

утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования»»; 

 Приказ Министерства Просвещения Российской Федерации от 22 мая 2026 г. № 351 

«О внесении изменений в Порядок проведения государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования, утвержденный приказом 

Министерства просвещения Российской Федерации от 8 ноября 2021 г. № 800»; 

 Приказ Минпросвещения Российской Федерации от 14.06.2022 г. № 444 «Об 

утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения».  

Программа государственной итоговой аттестации разрабатывается ежегодно и доводится до 

сведения студента не позднее, чем за шесть месяцев до начала государственной итоговой 

аттестации.  



К государственной итоговой аттестации допускаются студенты, не имеющие 

академической задолженности и в полном объеме выполнившие учебный план по осваиваемой 

образовательной программе среднего профессионального образования, предоставившие 

документы, подтверждающие освоение общих и профессиональных компетенций при изучении 

теоретического материала и прохождении практики по каждому из основных видов 

профессиональной деятельности: 

- разработка технологических процессов изготовления деталей машин; 

- разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве; 

- разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производстве; 

- организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства; 

- организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном 

производстве; 

- выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих. 

2. ФОРМЫ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 

По специальности 15.02.16 Технология машиностроения студенты, освоившие программу 

подготовки специалистов среднего звена среднего профессионального образования, сдают 

демонстрационный экзамен. 

Этот вид испытаний позволяет наиболее полно проверить освоенность выпускником 

профессиональных компетенций, готовность выпускника к выполнению видов деятельности, 

предусмотренных ФГОС СПО: 

Код 

компетенции 

Компетенция 

ОК 01. 
Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 

ОК 02. 

Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 03. 

Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных 

жизненных ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 05. 

Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного 

контекста; 



ОК 06. 

Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных 

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения; 

ОК 07. 

Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 08. 

Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности; 

ОК 09. 
Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ПК 1.1. 
Использовать конструкторскую и технологическую документацию при 

разработке технологических процессов изготовления деталей машин. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок с учетом условий производства. 

ПК 1.3. 

Выбирать методы механической обработки и последовательность 

технологического процесса обработки деталей машин в машиностроительном 

производстве. 

ПК 1.4. 
Выбирать схемы базирования заготовок, оборудование, инструмент и оснастку 

для изготовления деталей машин. 

ПК 1.5. 

Выполнять расчеты параметров механической обработки изготовления деталей 

машин, в том числе с применением систем автоматизированного 

проектирования. 

ПК 1.6. 

Разрабатывать технологическую документацию по изготовлению деталей 

машин, в том числе с применением систем автоматизированного 

проектирования. 

ПК 2.1. 
Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического 

оборудования. 

ПК 2.2. 
Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы для 

технологического оборудования. 

ПК 2.3. 
Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих программ 

на технологическом оборудовании. 

ПК 3.1. 
Разрабатывать технологический процесс сборки изделий с применением 

конструкторской и технологической документации. 

ПК 3.2. 
Выбирать оборудование, инструмент и оснастку для осуществления сборки 

изделий. 

ПК 3.3. 
Разрабатывать технологическую документацию по сборке изделий, в том числе 

с применением систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.4. 
Реализовывать технологический процесс сборки изделий машиностроительного 

производства. 

ПК 3.5. 

Контролировать соответствие качества сборки требованиям технологической 

документации, анализировать причины несоответствия изделий и выпуска 

продукции низкого качества, участвовать в мероприятиях по их 

предупреждению и устранению. 

ПК 3.6. 

Разрабатывать планировки участков механосборочных цехов 

машиностроительного производства в соответствии с производственными 

задачами. 

ПК 4.1. 
Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего 

и аддитивного производственного оборудования. 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов. 



ПК 4.3. 
Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного 

оборудования. 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке. 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке и техническому обслуживанию. 

ПК 5.1. 
Планировать и осуществлять управление деятельностью подчиненного 

персонала. 

ПК 5.2. 

Сопровождать подготовку финансовых документов по производству и 

реализации продукции машиностроительного производства, материально-

техническому обеспечению деятельности подразделения. 

ПК 5.3. 
Контролировать качество продукции, выявлять, анализировать и устранять 

причины выпуска продукции низкого качества. 

ПК 5.4. 

Реализовывать технологические процессы в машиностроительном производстве 

с соблюдением требований охраны труда, безопасности жизнедеятельности и 

защиты окружающей среды, принципов и методов бережливого производства. 

ПК 6.1. 
Выполнять наладку технологических операций в соответствии с требованиями 

операционной карты. 

ПК 6.2. 
Выполнять обработку заготовок на сверлильных, токарных, фрезерных, 

шлифовальных станках. 

ПК 6.3. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением. 

Освоение сформированности профессиональных компетенций проводится в форме 

экзаменов по модулю. 

3. ПРОЦЕДУРА ПРОВЕДЕНИЯ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 

3.1 Особенности проведения демонстрационного экзамена базового уровня  

Контрольно-измерительные материалы (далее КИМ) используется в целях организации и 

проведения демонстрационного экзамена базового уровня и рассчитан на выполнение заданий 

продолжительностью 3 часа 30 мин. (https://bom.firpo.ru/). 

Перечень оцениваемых умений, навыков, проверяемый в рамках спецификации 

контрольно-измерительных материалов. 

№ 

п/п 
Вид деятельности 

Перечень оцениваемых ПК, 

ОК 

Перечень оцениваемых 

умений и навыков 

(практического опыта) 

1 Разработка 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин  

ПК. Использовать 

конструкторскую и 

технологическую 

документацию при разработке 

технологических процессов 

изготовления деталей машин  

Практический опыт: 

применения конструкторской 

документации для 

проектирования 

технологических процессов 

изготовления деталей, 

разработки технических 

заданий на проектировании 

специальных технологических 

приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента  

ПК. Выбирать метод получения 

заготовок с учетом условий 

производства  

Практический опыт: выбора 

вида и методов получения 

заготовок с учетом условий 

производства  

ПК. Выбирать методы 

механической обработки и 

Практический опыт: 

составления технологических 

https://bom.firpo.ru/


последовательность 

технологического процесса 

обработки деталей машин в 

машиностроительном 

производстве  

маршрутов изготовления 

деталей и проектирования 

технологических операций  

ПК. Выбирать схемы 

базирования заготовок, 

оборудование, инструмент и 

оснастку для изготовления 

деталей машин  

Умение: выбирать 

технологическое 

оборудование и 

технологическую оснастку: 

приспособления, режущий, 

мерительный и 

вспомогательный инструмент  

ПК. Выполнять расчеты 

параметров механической 

обработки изготовления 

деталей машин, в том числе с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования  

Практический опыт: 

выполнения расчетов 

параметров механической 

обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования  

ПК. Разрабатывать 

технологическую 

документацию по изготовлению 

деталей машин, в том числе с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования  

Умение: оформлять 

технологическую 

документацию, использовать 

пакеты прикладных программ 

(CAD/CAM системы) для 

разработки конструкторской 

документации и 

проектирования 

технологических процессов 

механической обработки и 

аддитивного изготовления 

деталей  

ОК. Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации и 

информационные технологии 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности  

Умение: оформлять 

результаты поиска, применять 

средства информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач  

2 Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве  

ПК. Разрабатывать с помощью 

CAD/CAM систем 

управляющие программы для 

технологического оборудования  

Умение: выполнять расчеты 

режимов резания с помощью 

CAD/CAM систем, 

разрабатывать управляющие 

программы в CAD/CAM 

системах для металлорежущих 

станков и аддитивных 

установок, переносить 

управляющие программы на 

металлорежущие станки с 

числовым программным 

управлением, переносить 

модели деталей из CAD/CAM 

систем в аддитивном 



производстве  

3 Разработка и реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве  

ПК. Разрабатывать 

технологический процесс 

сборки изделий с применением 

конструкторской и 

технологической документации  

Умение: умения: 

анализировать технические 

условия на сборочные 

изделия, проверять сборочные 

единицы на технологичность 

при ручной механизированной 

сборке, поточно-

механизированной и 

автоматизированной сборке, 

применять конструкторскую и 

технологическую 

документацию по сборке 

изделий при разработке 

технологических процессов 

сборки, разрабатывать 

технологические процессы 

сборки изделий в 

соответствии с требованиями 

технологической 

документации, рассчитывать 

показатели эффективности 

использования основного и 

вспомогательного 

оборудования 

механосборочного 

производства, учитывать 

особенности монтажа машин и 

агрегатов, определять и 

выбирать виды и формы 

организации сборочного 

процесса, организовывать 

производственные и 

технологические процессы 

механосборочного 

производства  

ПК. Выбирать оборудование, 

инструмент и оснастку для 

осуществления сборки изделий  

Умение: выбирать способы 

восстановления и упрочнения 

изношенных деталей и 

нанесения защитного 

покрытия при разработке 

технологического процесса, 

выбирать приемы сборки 

узлов и механизмов для 

осуществления сборки, 

выбирать сборочное 

оборудование, инструменты и 

оснастку, специальные 

приспособления, 

применяемые в 

механосборочном 

производстве, выбирать 

подъёмно-транспортное 



оборудование для 

осуществления сборки 

изделий  

ПК. Разрабатывать 

технологическую 

документацию по сборке 

изделий, в том числе с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования  

Практический опыт: 

разработки технологических 

процессов и технологической 

документации сборки изделий 

в соответствии с 

требованиями 

технологической 

документации, расчет 

количества оборудования, 

рабочих мест и численности 

персонала участков 

механосборочных цехов  

4 Организация работ по 

реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве  

ПК. Контролировать качество 

продукции, выявлять, 

анализировать и устранять 

причины выпуска продукции 

низкого качества  

Практический опыт: контроля 

качества продукции 

требованиям нормативной 

документации, анализа 

причин разработки, 

реализации и улучшения 

процессов системы 

менеджмента качества 

структурного подразделения, 

разработки предложений по 

корректировке и 

совершенствованию 

действующего 

технологического процесса  

ПК. Реализовывать 

технологические процессы в 

машиностроительном 

производстве с соблюдением 

требований охраны труда, 

безопасности 

жизнедеятельности и защиты 

окружающей среды, принципов 

и методов бережливого 

производства  

Умение: организовывать 

рабочие места в соответствии 

с требованиями охраны труда 

и бережливого производства в 

соответствии с 

производственными задачами, 

разрабатывать предложения 

на основании анализа 

организации передовых 

производств по оптимизации 

деятельности структурного 

подразделения  

Задание 1: Разработка технологического процесса изготовления деталей машин 

Задание: Разработать технологический процесс изготовления детали для 

машиностроительного производства в соответствии с ЕСТД.  

1. Разработать и оформить маршрутную карту на технологический процесс изготовления 

детали (исходные данные).  

2. Разработать и оформить операционную карту на одну операцию механической обработки 

детали.  



3. Разработать и оформить карту эскизов на выбранную операцию механической обработки 

детали, в т.ч. с применением систем автоматизированного проектирования.  

4. Сохранить разработанные документы в рабочей папке (формат.pdf).  

Задание 2: Разработка управляющей программы изготовления деталей машин 

Задание: Разработать управляющую программу изготовления детали в 

машиностроительном производстве.  

1. Разработать в CAD-системе ЗD модель детали в середине полей допусков.  

2. Разработать в CAM-системе управляющую программу для одной операции механической 

обработки детали.  

3. Сохранить файлы в рабочей папке (формат CAD/CAM систем):  

3.1. ЗD модель детали;  

3.2. Проект обработки детали;  

3.3. Управляющая программа.  

Задание 3. Организация работ и разработка технологического процесса в 

механосборочном производстве 

Задание: На основе представленного сборочного чертежа изделия и спецификации 

разработать технологический процесс сборки, в соответствии с ЕСТД.  

1. Разработать и оформить технологическую схему сборки изделия (исходные данные).  

2. Разработать и оформить маршрутную карту на технологический процесс сборки изделия.  

3. Разработать и оформить операционную карту на одну операцию сборки изделия.  

4. Сохранить разработанные документы в рабочей папке (формат.pdf). 

Место проведения демонстрационного экзамена 

Компьютерный класс Университетского колледжа ФГАОУ ВО БФУ им. И.Канта. 

Сроки проведения демонстрационного экзамена 

Сроки проведения демонстрационного экзамена определены в соответствии с учебным 

планом по специальности 15.02.16 Технология машиностроения в разделе государственная 

итоговая аттестация. 

3.3 Состав и порядок работы государственной экзаменационной комиссии 

В целях определения соответствия результатов освоения студентами требований ФГОС 

СПО 15.02.16 Технология машиностроения, государственная итоговая аттестация проводится 

государственной экзаменационной комиссией (далее ГЭК). 

ГИА в форме демонстрационного экзамена проводится единой ГЭК, создаваемой 

министерством образования Калининградской области. 



В состав ГЭК входят председатель, заместители председателя, члены и ответственный 

секретарь. ГЭК возглавляет председатель, который организует и контролирует деятельность ГЭК, 

обеспечивает единство требований, предъявляемых к выпускникам. 

Формирование состава ГЭК осуществляется исходя из необходимости обеспечения 

присутствия не менее одного ее члена на каждом демонстрационном экзамене в соответствии с 

графиком проведения демонстрационного экзамена Калининградской области. 

Для проведения демонстрационного экзамена колледжем создается экспертная группа из 

числа экспертов по данной специальности.  

Для координации работы экспертной группы колледжем назначается администратор центра 

проведения экзамена.  

Процедура оценивания результатов КИМ осуществляется членами экспертной группы по 

100-балльной системе в соответствии с требованиями спецификациями КИМ. 

Баллы выставляются в протоколе проведения демонстрационного экзамена, который 

подписывается каждым членом экспертной группы и утверждается администратора центра 

проведения экзамена после завершения экзамена для экзаменационной группы. 

При выставлении баллов присутствует член ГЭК, не входящий в экспертную группу, 

присутствие других лиц запрещено. 

Подписанный членами экспертной группы и утвержденный администратором центра 

проведения экзамена протокол проведения демонстрационного экзамена далее передается в ГЭК 

для выставления оценок по итогам ГИА. 

Решения ГЭК принимаются на закрытых заседаниях простым большинством голосов 

членов ГЭК, участвующих в заседании, при обязательном присутствии председателя комиссии 

или его заместителя. При равном числе голосов голос председательствующего на заседании ГЭК 

является решающим. 

Решение ГЭК оформляется протоколом, который подписывается председателем ГЭК, в 

случае его отсутствия заместителем ГЭК и секретарем ГЭК и хранится в архиве университета. 

Решение государственной экзаменационной комиссии о присвоении квалификации 

выпускникам, прошедшим государственную итоговую аттестацию и выдаче соответствующего 

документа об образовании, объявляется приказом ректора университета. 

4. ТРЕБОВАНИЯ К ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ И 

МЕТОДИКА ОЦЕНИВАНИЯ 

Общее максимально возможное количество баллов задания по всем критериям оценки 

составляет 75. 

№ 

п/п 
Вид деятельности Критерий оценивания Баллы 

1 Разработка технологических Выбор метода получения заготовок с 4,00 



процессов изготовления деталей 

машин  

учетом условий производства  

Разработка технологической 

документации по изготовлению 

деталей машин, в том числе с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования  

6,00 

Выполнение расчетов параметров 

механической обработки 

изготовления деталей машин, в том 

числе с применением систем 

автоматизированного 

проектирования  

2,00 

Выбор схем базирования заготовок, 

оборудования, инструмент и 

оснастку для изготовления деталей 

машин  

6,00 

Выбор методов механической 

обработки и последовательность 

технологического процесса 

обработки деталей машин в 

машиностроительном производстве  

4,00 

Использование конструкторской и 

технологической документации при 

разработке технологических 

процессов изготовления деталей 

машин  

2,00 

Использование современных средств 

поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационных 

технологий для выполнения задач 

профессиональной деятельности  

1,00 

2 Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном 

производстве  

Разработка с помощью CAD/CAM 

систем управляющих программ для 

технологического оборудования  25,00 

3 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве  

Разработка технологического 

процесса сборки изделий с 

применением конструкторской и 

технологической документации  

6,00 

Выбор оборудования, инструмента и 

оснастки для осуществления сборки 

изделий  

4,00 

Разработка технологической 

документации по сборке изделий, в 

том числе с применением систем 

автоматизированного 

проектирования  

11,00 

4 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в 

Контроль качества продукции, 

выявление, анализ и устранение 

причин выпуска продукции низкого 

2,00 



машиностроительном 

производстве  

качества  

Реализация технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве с соблюдением 

требований охраны труда, 

безопасности жизнедеятельности и 

защиты окружающей среды, 

принципов и методов бережливого 

производства  

2,00 

Итого 75,00 

Баллы за выполнение заданий демонстрационного экзамена выставляются в соответствии со 

схемой начисления баллов, приведенной в КИМ.  

Перевод полученного количества баллов в оценки осуществляется государственной 

экзаменационной комиссией.  

Максимальное количество баллов, которое можно получить за выполнение задания 

демонстрационного экзамена - 75 баллов. Принимается за 100%. Перевод баллов в оценку 

осуществляется на основе следующей таблицы: 

Оценка ГИА «2» «3» «4» «5» 

Отношение 

полученного 

количества 

баллов к 

максимально 

возможному (в 

процентах) 

0,00%-49,99% 50,00%-64,99% 65,00%-89,99% 90,00%-100,00% 

Результаты победителей и призеров чемпионатов профессионального мастерства, 

засчитываются в качестве оценки «отлично» по демонстрационному экзамену.  

Условием учета результатов, полученных в конкурсных процедурах, является 

содержательное соответствие компетенции результатам освоения ОП в соответствии с ФГОС 

СПО, а также отсутствие у студента академической задолженности. 

5. ПОРЯДОК АПЕЛЛЯЦИИ И ПЕРЕСДАЧИ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ 

АТТЕСТАЦИИ 

По результатам ГИА выпускник имеет право подать в апелляционную комиссию 

письменное апелляционное заявление о нарушении, по его мнению, установленного порядка 

проведения ГИА и (или) несогласии с ее результатами. Апелляция о нарушении порядка 

проведения ГИА подается непосредственно в день проведения ГИА. Апелляция о несогласии с 

результатами ГИА подается не позднее следующего рабочего дня после объявления результатов 

ГИА. 

Лицам, не проходившим государственной итоговой аттестации по уважительной причине, 

предоставляется возможность пройти государственную итоговую аттестацию без отчисления из 

образовательной организации не позднее четырех месяцев после подачи заявления. 



Обучающиеся, не прошедшие государственной итоговой аттестации или получившие на 

государственной итоговой аттестации неудовлетворительные результаты, проходят 

государственную итоговую аттестацию не ранее чем через шесть месяцев после прохождения 

государственной итоговой аттестации впервые. 
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